SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

I. WYMAGANIA OGOLNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot szczegolowej specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacii technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robdt bedacych przedmiotem zaméwienia:
Remont i przystosowanie pomieszczen w budynkach 3.1 i 3.2 Uniwersytetu Technologiczno —
Przyrodniczego w Bydgoszczy, al prof. Sylwestra Kaliskiego 7 - 85-796 Bydgoszczy
1.2. Charakterystyka obiektu

Budynek UTP w Bydgoszczy przy Al. Prof. Sylwestra Kaliskiego zostat zrealizowany jako

budynek dydaktyczno — administracyjny potaczony z kompleksem budynkéw UTP.
Budynek zasadniczo jednokondygnacyjny z dwukondygnacyjnym segmentem
przeznaczonym na sale dydaktyczne, cze¢sciowo podpiwniczony dla potrzeb glownie
instalacyjnych, budynek w planie rozcztonkowany z wydzielonymi trzema patio.
Maksymalne wymiary w rzucie wynosza 112,37m X 46,62m, budynek podzielony jedna
dylatacja termiczna, dzielaca umownie zabudowe na czg$¢ lewa i prawa, wysokosé
kondygnacji za wyjatkiem audytoriéw h=3,60m. Obiekt zrealizowany w latach 1986-1990
w prefabrykowanej technologii szkieletowej systemu SBO. Uktad nos$ny stanowia
polaczone ze soba przegubowo zelbetowe stupy i rygle.

Opis konstrukcji 1 wykonczenia:
Rodzaj fundamentu: |Zelbetowe, wylewane ,,na mokro” i prefabrykowane stopy fundamentowe;

konstrukcja uprzemystowiona, konstrukcja szkieletowa murowana, siatka modularna
podstawowa 6,0x6,0m w kierunku poprzecznym przy trakcie komunikacyjnym w
Konstrukcja: czesei lewej 6,0%3,0m.; shupy prefabrykowane jednokondygnacyjne wg systemu SBO,
w $cianach audytoriow shupy zelbetowe monolityczne; rygle zelbetowe
prefabrykowane wg systemu SBO;

$ciany piwnic zelbetowe i betonowe, $ciany nadziemia murowane z cegly pelnej i
gazobetonowe, Sciany szczytowe z pustakow ceramicznych, §ciany usztywniajace
betonowe wg technologii SBO; $ciany audytorium z cegly szczelindwki, $ciany
podziemia betonowe;

Sciany nadziemia

$ciany dziatowe ceramiczne z kratowki/dziurawki na pigtrze gipsowe Pro-Monta oraz

Sciany dzialowe: .
ceramiczne w korytarzu;

schody w czg$ci dwukondygnacyjnej wg systemu SBO prefabrykowane, w czg$ci
piwnicznej wylewane; schody w hallu betonowe w ramach stalowych, oblozone
Klatka schodowa: |marmurem; stopnie w audytoriach i salach wykladowych zelbetowe prefabrykowane
oparte na monolitycznych podciagach zelbetowych lub $cianach wylewanych z
wyksztatconymi stopniami;

stropy miedzy kondygnacyjne z ptyt kanatlowych grubosci 24 cm, stropy na klatkach
schodowych i holach zelbetonowe grubosci 24 cm, w salach dydaktycznych i ciagach
komunikacyjnych sufity podwieszone z elementéw kasetonowych aluminiowych lub
plyt w systemic OWA;

Stropy:

stropodach nad audytorium z plyt panwiowych typu E-101 uzupetionych plytami
Stropodach: typu E-102, plyty oparte na dzwigarach strunobetonowych; dach nad czescia
parterowa i pigtrowa z plyt korytkowych ulozonych ze spadkiem na S$ciankach




azurowych z cegly dziurawki; stropy poddasza w czgsci jedno — dwukondygnacyjnej z
plyt kanalowych uzupetionych plytami przystupowymi wg systemu SBO;

drzwi wewngtrzne typowe plytowe, drzwi aluminiowe w S$cianach szczytowych,
Stolarka i §lusarka: |[stolarka okienna drewniana nadajaca si¢ do wymiany oraz typu pcw w kolorze
bialym, rynny i rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej;

Tynki i okladziny tynki cementowo wapienne;

wewngetrzne:

Elewacja i element . . . .

zewne;tﬂzne: Y |czesciowo plyty okltadzinowe elewacyjne oraz tynk cementowo — wapienny;
podlogi w holu wykladane ptytkami kamiennymi, podlogi w czgsciach

. komunikacyjnych tacznikow lastrykowe , pomieszczenia sanitarne z oktadzina

Posadzki: terakotowa, pomieszczenia dydaktyczne zroéznicowane ( posadzki ceramiczne,
parkiety drewniane, wyktadziny rulonowe);

Instalacje: wodociagowa, kanalizacyjna, elektryczna, telekomunikacyjna, o$wietleniowa,

centralnego ogrzewania, wentylacja grawitacyjna, odgromowa.

Dane techniczne:

pow. zabudowy : 4 000m”
pow. catkowita netto bez tacznika do bud. 2.1 : 4 985,34m’
pow. catkowita netto z tacznikiem do bud. 2.1 : 5 043,80m’
kubatura :26 335m’

1.3. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi czg¢$¢ dokumentdw przetargowych i nalezy ja
stosowac przy zlecaniu i realizacji robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.4. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne wspolne dla robot
objetych specyfikacjami wymienionymi w przedmiarze robdt 1 bedacymi przedmiotem zamdwienia.

1.5. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastgpujaco:

(1) Budynek - obiekt budowlany, trwale zwiazany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomoca przegrod budowlanych oraz posiadajacy fundamenty i dachy

(2) Dziennik zdarzen na budowie — opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania polecen i1 innej korespondencji
technicznej pomigdzy Inwestorem. Wykonawca i projektantem.

(3) Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
1 do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

(4) Kosztorys ofertowy wyceniony kompletny kosztorys na bazie przedmiaru prac i dokumentacji
projektowe;.

(5) Obmiar prac - opis robot przewidywanych do wykonania w kolejnosci technologicznej ich
wykonania wraz z ich szczegdlowym opisem, wyliczeniem 1 zestawieniem jednostek przedmiarowych.
(6) Materiaty - wszelkie wyroby budowlane niezbgdne do wykonania robdt, zgodne z
dokumentacja projektowa 1 specyfikacjami, dopuszczone do stosowania zgodnie z aprobatami
technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

(7)Polecenie Inwestora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inwestora, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem
budowy.

1.6.0go6lne wymagania dotyczace robot



Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz ich zgodno$é z
zakresem projektowanych robot budowlanych, Polskimi Normami, aprobatami technicznymi,
specyfikacjami technicznymi, wydanymi przez producentoéw instrukcjami uzycia materiatu
oraz przepisami prawa budowlanego i sztuka budowlana, w dalszej czesci specyfikacji
rozumiane jako szeroko pojgte przepisy wykonawcze. Odpowiada za bezpieczenstwo
wszelkich czynno$ci podejmowanych na terenie budowy, oraz za ich zgodno$¢ realizacji
zadania z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inwestora

1.6.1. Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi na 3 dni przed ustalonym terminem przekazania terenu
budowy — o$wiadczenie osob funkcyjnych o przejeciu obowiazkéw na budowie (kierownik
budowy). Zamawiajacy w terminie okreslonym umowa przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik
budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden komplet SST. Wskaze punkt
poboru wody i energii elektryczne;.

1.6.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja obmiarowa, SST 1 wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inwestora stanowia czgs¢ umowy, a wymagania okreslone w choc¢by jednym z nich sa
obowiazujace dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé biedéw lub niedociagnie¢ w opracowanych
dokumentach, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktory podejmie
decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i1 dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja 1 SST.

W przypadku, gdy materialty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja lub SST i
wptynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostana zastapione
innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.6.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porgcze,
oswietlenie, sygnatly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot,
wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do ulic otwartych dla ruchu wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje
teren budowy, w sposdb uzgodniony z Inwestorem.

Wykonawca zobowiazany jest strzec mienia znajdujacego si¢ na terenie budowy, oraz zawarcia
odpowiednich umow ubezpieczeniowych z tytutlu szkod, ktore moga zaistnie¢ w zwiazku z
okreslonymi zdarzeniami losowymi oraz od odpowiedzialno$ci cywilne;.

Koszt ubezpieczenia 1 zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie 1 przyjmuje sig,
ze jest wlaczony w ceng kontraktowa,.

1.6.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie budowy 1 wykanczania robot Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy w nalezytym stanie,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow 1 norm
dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie i wokot terenu budowy, oraz bgdzie unikaé
uszkodzen lub uciazliwosci dla oso6b lub dobr publicznych 1 innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dzialania. Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegdlny



wzglad na:
1 lokalizacje miejsc sktadowania materiatdw, warsztatow, magazyndéw, skladowisk 1 drog
dojazdowych,
2 srodki ostrozno$ci 1 zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem Srodowiska substancjami
toksycznymi,
3. mozliwoscia powstania pozaru

1.6.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywa¢ wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny  sprzet
przeciwpozarowy.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot, albo przez personel Wykonawcy.

1.6.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza si¢ uzycia materialow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu
wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty uzyte do robot beda miaty aprobatg techniczna wydana przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materialow na
srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Wykonawca powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materialdéw od witasciwych organow
administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy. Utylizacja materiatéw szkodliwych z demontazu nalezy do Wykonawcy 1 nie
podlega dodatkowej optacie.

1.6.7.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Kierownik budowy opracuje plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie. Podczas
realizacji robot wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy.

W szczegolnosci wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet dla ochrony
zycia 1 zdrowia 0so0b zatrudnionych na terenie budowy oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymywac¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla
personelu prowadzacego roboty objete umowa.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrgbnej zaplacie 1 sa uwzglgdnione w cenie kontraktowe;.

1.6.8. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiadal za ochrong robot i za wszelkie materialy 1 urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot



przez Inwestora.

Wykonawca bgdzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byty w zadawalajacym stanie
przez caty czas do momentu odbioru ostatecznego.

Wykonawca jest zobowigzany do biezacego usuwania z terenu budowy materialow z
rozbidrek i demontazu, oraz wywozenia ich na najblizsze sktadowisko komunalne.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.6.9.Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob
zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych, bedzie odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie znakow firmowych, nazw lub innych chronionych
praw w odniesieniu do sprzg¢tu, materiatow lub urzadzen uzytych lub zwiazanych z
wykonywaniem robdt i w sposob ciagly bedzie informowaé Inwestora o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen 1 inne odno$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
postepowania, obciazenia i wydatki wynikte z lub zwiazane z naruszeniem jakichkolwiek
praw patentowych pokryje wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inwestora.

1.6.10. R6wnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepis, ktore
spetnia¢ maja materiaty, sprzet 1 inne towary wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i
przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. Moga by¢ réwniez
stosowane inne odpowiednie normy, zapewniajace rowny lub wyzszy poziom wykonania niz
powotane normy i przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inwestora. Rdznice pomigdzy powolanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami
musza by¢ doktadnie opisane przez Wykonawcg i przedlozone Inwestorowi do zatwierdzenia.

2. Materialy

2.1. Dopuszczenie materiatlow do stosowania
Wszystkie materiaty stosowane w trakcie procesu inwestycyjnego musza posiada¢ pozytywna
oceng techniczna, stwierdzajaca jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostanag przez Wykonawcg wywiezione z terenu
budowy. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane
materiaty, wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjgciem,
usunigciem i niezaptaceniem

2.3. Wariantowe stosowanie materiatlem

Jesli dokumentacja projektowa, lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inwestora o swoim
zamiarze przed uzyciem tego material. Wybrany i1 zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze
by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inwestora.



2.4. Przechowywanie i sktadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one uzyte
do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swoja jakos$¢ i1
wiasciwosci 1 byto dostepne do kontroli przez Inwestora.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obregbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inwestorem lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez wykonawce. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow
powinny by¢ po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich stanu
pierwotnego.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadowania w remontowanych pomieszczeniach i1 ciagach
komunikacyjnych materiatéw w ilo$ciach przekraczajacych niezbedne ilosci do realizacji
zaplanowanych prac dla jednej zmiany roboczej, lub iloSci materiatbw mogacych
spowodowa¢ przekroczenie warto$ci  dopuszczalnych nosnosci  stropéw  migdzy
kondygnacyjnych.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z oferta wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inwestora w przypadku
braku wczesniejszych ustalen.

Sprzet bedacy wilasnoscia wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet
niesprawny.

Zamawiajacy udostepni Wykonawcy prac dzwig osobowy (windg) jedynie dla przewozu osob.

4. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja,
wymaganiami SST, projektem organizacji robdt opracowanym przez wykonawce oraz
poleceniami Inwestora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Bledy popelnione przez Wykonawce przy prowadzeniu robot zostana usunigte przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem bledu
zawartego w danych dostarczonych wykonawcy na pismie przez Inwestora.

Sprawdzenie wykonania robot lub ocena ich jakosci przez Inwestora nie zwalnia wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inwestora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robdt beda oparte
na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w
normach 1 wytycznych.

Polecenia Inwestora powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Inwestora, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytulu poniesie Wykonawca. W
przypadku opo6znien realizacji budowy, stwarzajacych zagrozenie dla finalnego zakonczenia robot,
Inwestor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

5. Kontrola jakosci robot



5.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowiazany opracowac¢ i przedstawi¢ do akceptacji Inwestora program

zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jako$ci wykonawca powinien okreslic,

zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji

robot gwarantujacy wykonanie robot zgodnie z dokumentacjaq projektowa, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakos$ci powinien zawierac:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy 1 sposob prowadzenia robot,

- sposob zapewnienia bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0sob odpowiedzialnych za jakos¢ 1 terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementow
robot,

- system (sposob 1 procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robot,

5.2. Zasady kontroli jako$ci robodt

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé
zalozona jakos$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg robdt i jakosci materialow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inwestor moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary 1 badania materialbw oraz robdt z
czestotliwos$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czgstotliwos¢ sa okreslone w SST, normach
1 wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inwestor ustali, jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

5.3. Certyfikaty i deklaracje

Inwestor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentow technicznych.

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub
- aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Norm,
jezeli nie sa objete certyfikacja okreslona w pkt 11 ktore spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST
kazda partia dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez wykonawce Inwestorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan bgda odrzucone.

5.4. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy (nie obowiazuje)
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym zamawiajacego i



wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie 2z
obowiazujacymi przepisami spoczywa na wykonawcy (kierowniku budowy).

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi 1 mienia oraz technicznej i gospodarczej stron, budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowisk stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym
numerem zalacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inwestora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci,

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- datg uzgodnienia przez Inwestora programu zapewnienia jakosci 1 harmonogramow robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementdéw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

- uwagi i polecenia Inwestora,

- daty zarzadzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu, czgsciowych i
ostatecznych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje wykonawcy,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakos$ci materiatow,

- wyniki préb poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda

przedlozone Inwestorowi do ustosunkowania sig.

Decyzje Inwestora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich

przyjeci lub zajgciem stanowiska.

(2) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach 1 nastgpujace
dokumenty:

a) protokoty przekazania terenu budowy.

b) protokoty odbioru robot.

¢) protokoty z narad i ustalen.

d) korespondencj¢ na budowie.

(3) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inwestora/Kierownika projektu i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

6. Odbior robot



6.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu.

¢) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

6.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robot.
Odbioru robot dokonuje Inwestor.

Gotowos¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inwestora. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
nie pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inwestora.

Jakos¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inwestor na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST 1 uprzednimi ustaleniami.

6.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czg$ci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru
robot dokonuje Inwestor.

6.4. Odbiér koncowy robot

(1) Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci 1 wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez wykonawce wpisem—do—dziennika—budowy—2z bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inwestora.

Odbiodr koncowy robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inwestora zakonczenia robot i przyjgcia dokumentow, o ktorych
mowa w punkcie 2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja projektowa 1 SST.

W toku odbioru koncowego robdt komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot
uzupetiajacych w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
1 bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona warto$¢
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyj¢tych w dokumentach umowy.



(2) Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru robét jest protokot odbioru koncowego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

1. dokumentacje projektowa podstawowa (jezeli zostata opracowana dla potrzeb
prowadzonego postgpowania) z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jes§li zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegbdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy 1 ew.
uzupehiajace lub zamienne),

+ dienniki bud

4. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

6.5. Odbiodr pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwiazanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 6.4 "Odbior ostateczny robot".

7. Podstawa platnosci

7.1. Ustalenia ogdlne
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalona dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej musi uwzglednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
SST i w dokumentacji obmiarowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robot beda obejmowac:
- robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkow 1 transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprze¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

7.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy 1 wymagan ogolnych zawartych w
niniejszym opracowaniu obejmuje wszystkie warunki okre§lone w ww. dokumentach, a nie
wyszczegolnione w kosztorysie.
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8. Przepisy zwigzane

8.1. Wymagania ogdlne

Wykonaweca jest zobowiazany do przestrzegania wszystkich obowiazujacych norm lub ich
czegsci oraz do stosowania si¢ do norm i opracowan przytoczonych w poszczegolnych
Specyfikacjach Technicznych, a takze nizej wymienionych.

8.2. Wykaz wazniejszych przepisoOw i opracowan dotyczacych zadania

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane (tj. Dz. U. z 2016 r. poz. 290, 961,
1165, 1250),

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 2002 r. Nr
75, poz. 690, z p6zniejszymi zmianami),

3. Ustawa z dnia 6 kwietnia 2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz.
881),

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. z 2004 r. Nr 198 poz. 2041),

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz.U. z 2003 r. Nr 120 poz. 1126),

6. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych wydane przez Instytut
Techniki Budowlane;,

7. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. z 2003 r.
Nr 47 poz.401).

8. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadach (tj. Dz.U. z 2007 r. Nr 39, poz. 251).

9. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Budownictwo
ogolne. Tom I, Arkady, Warszawa 1990.

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia - Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953.

11. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i1 Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003
r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalne;j
w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy - Dz. U. Nr 169, poz. 1650

9. Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna

Zakres robot wynika z dokumentacji projektowe;j i jest opisany Szczegdtowymi
Specyfikacjami

Technicznymi wykonania 1 odbioru robot wg ponizszego spisu:
SST-01 Roboty rozbidrkowe

SST-02 Roboty murarskie

SST-03 $cianki i oktadziny z ptyt g-k

SST-04 Roboty oktadzinowe

SST-05 Uktadanie wyktadzin rulonowych

SST-06Roboty malarskie

SST-07 Roboty instalacji wod-kan
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST- 01 ROBOTY ROZBIORKOWE

1.0. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbiorkowych - (CPV 45113000-2)

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie. W zakres tych robdt wchodza:

- Demontaz szaf wbudowanych

- Wykucie z muru o$cieznic stalowych drzwiowych o powierzchni ponad 2 m?

- Rozebranie posadzek - deszczutki nienadajace si¢ do ponownego wbudowania

- Demontaz urzadzen sanitarnych z korkowaniem podejs$¢ doptywowych i odptywowych

- Demontaz rurociagu stalowego ocynkownego o §r. 15 mm

- Zerwanie posadzki z tworzyw sztucznych

- Wywo6z materialow z rozbidrki na wysypisko z utylizacja

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami i wytycznymi.
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z
dokumentacja, SST i poleceniami Inzyniera.

Przed rozpoczeciem robdt uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru sposob wykonania robot,
zachowania bezpieczenstwa podczas wykonywania robot, zabezpieczenia stanowiska pracy
po wykonaniu robdt. Roboty wykona¢ narzedziami i maszynami gwarantujacymi
bezpieczenstwo konstrukeji budynku oraz oséb wykonujacych prace rozbiérkowe. Przed
rozpoczeciem robot sprawdzi¢ czy w demontowanych elementach nie znajduja si¢ czynne
instalacje. Gruz z pomieszczen usuwac do kontenera dostarczonego przez wykonawce prac i
ustawionego przed budynkiem w miejscu uzgodnionym z Inwestorem. Gruz i odpady z
budowy wywiez¢ na najblizsze wysypisko komunalne wraz z uiszczeniem naleznych optat za
utylizacjg .

2.0. Materiaty

Materiaty nie wystepuja.

3.0. Sprzet

Ogo6lne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” pkt.3. Do wykonania robdt moze
by¢ wykorzystywany sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

4.0. Transport

Ogolne wymagania podano w ST-00,,Wymagania ogdlne” pkt.3.

Materiat z rozbidrki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce wskazane
przez Wykonawcg i zaakceptowane przez Inzyniera. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem 1 przesuwaniem Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obciazen na osie, wymiarow tadunku 1 innych parametréw technicznych.
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5.0. Wykonanie rob6t

Ogolne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania og6élne” pkt.4.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

- teren wydzieli¢, ogrodzi¢ 1 oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacje teletechniczna. 1
wodnokanalizacyjna oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 .
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych. Wszystkie bezuzyteczne elementy i materiaty powinny by¢ pocigte na
mniejsze elementy i wywiezione w miejsce wskazane przez Wykonawcg i zaakceptowane
przez Inzyniera. Elementy z rozbiorki niewykorzystywane powtornie Wykonawca wywiezie
poza teren budowy na wtasny koszt.

6.0. Kontrola jakosci

Sprawdzenie jakosci rob6t polega na sprawdzeniu kompletnos$ci wykonanych robét
rozbidrkowych oraz stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtoérnego
wykorzystania.

7.0. Obmiar robot

Ogdlne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne” pkt.6.

Jednostkami obmiarowymi sa:

Rozbiorki obiektow kubaturowych - [1 szt., kpl, 1m’]

Jednostka obmiarowa robdt zwiazanych z rozbidrka elementow jest:

a) dla okladzin $ciennych i posadzkowych oraz $cianek dziatowych — m*

b) dla elementéw robdt instalacji wod-kan i c-o — szt, kpl, m

Odbidr robot

Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych

8.0. Podstawa ptatnos$ci

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Ogolne zasady podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne” pkt.7.

Platno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych zgodnie z obmiarem po
odbiorze robdt. Cena jednostkowa robot zwiazanych z rozbidrka budynkow obejmuje:

* wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki

» wykonanie rozbiorki

* przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki w celu ponownego jego uzycia,

» zaladunek i odwiezienie na miejsce skladowania materiatow przeznaczonych do
pOzniejszego wykorzystania

» zaladunek 1 wywiezienie nieprzydatnych materiatéw z rozbiorki

* zabezpieczenie terenu robot

* uporzadkowania terenu budowy i stanowisk roboczych

9.0. Uwagi szczegdlowe

9.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier
9.2. Tlosci robdt rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

SST- 02 ROBOTY MURARSKIE

1.0. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t murarskich - (CPV 45262522-6)
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1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie nowych konstrukcji $cian i wypetnien elementéw przegrod budowlanych.
1.4. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne;.

Niniejsza Specyfikacja jest elementem dokumentu przetargowego i stosowana jest przy
zlecaniu i realizacji robot budowlanych ujetych w punkcie 1.1. a w szczeg6lnosci;

- Sciany z bloczkéw wapienno — piaskowych k1.15-33,3x19,9x8 cm

- wymurowanie $cianek ostaniajacych kanaly przewodow wentylacyjnych i wodno-
kanalizacyjnych.

1.5. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podstawowe zostaty podane w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robot Budowlanych. Wymagania Ogolne.

1.6. Zakres robot budowlanych ujetych Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna.

Specyfikacja niniejsza obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie $cian z
bloczkéw wapienno — piaskowych kl.15-33,3x19,9x8 cm, kl.15-33,3x19,9x12 c¢m lub
pustakéw gazobetonowych.

1.7. Ogblne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t budowlanych zgodnie z dokumentacja
techniczna, Specyfikacja Techniczna [ 1], niniejsza specyfikacja oraz zgodnie z
postanowieniami zawartymi w art. 5, 22, 23 1 28 Ustawy [1] .

Odstepstwa od projektu moga jedynie zwiazane z dostosowaniem rob6t murowych do
wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastapienia materiatow ujetych w
projekcie przez inne materialy lub elementy o zblizonych wtasnosciach. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowac obnizenia
warto$ci funkcjonalnych i uzytkowych budynku oraz zmniejszenia trwatosci eksploatacyjne;.
Na Wykonawcy ciazy obowiazek zachowania na budowie przepiséw BHP,
przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoélne.

Wykonawca zobowiazany jest dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji
projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych.
Dostarczone na budowe¢ materialy powinny spetnia¢ warunki okres§lone w odpowiednich
normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadaé
certyfikaty zgodnos$ci badz dokumentacj¢ zgodnos$ci z PN i aprobate techniczna
dopuszczajaca do ich stosowania. Dokumenty te musza odpowiada¢ wymaganiom zawartych
w Ustawie [ 5].

2.2. Woda zarobowa do betonu wg PN -EN 1008 : 2004.

Do przygotowania stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne i mut.

2.3. Wyroby ceramiczne.

bloczki wapienno — piaskowe kl.15

- wymiary -33,3x19,9x8 cm oraz -33,3x19,9x12 cm

- masa 6,1 kg do 6,8 kg

- powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j

- dopuszczalna liczba bloczkow potowkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym
peknigciem przechodzacym przez cata grubos¢ bloczka o dlugosci powyzej 60 mm nie
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moze przekracza¢ dla bloczka 10 % bloczkéw badanych

- nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24 %

wytrzymatos¢ na $ciskanie 15,0 MPa

gesto§¢ pozorna 1,7 kg/dem’ do 1,9 kg/dem’

wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52 W/ mK do 0,56 W/ mK

odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15 0C — brak uszkodzen
po badaniu,

- odpornos$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby bloczek puszczony z wysokosci 1,5 m na
inne bloczki nie rozpadt sig,

Bloczki i phytki betonowe klasy M-6

- wymiary 1=240 mm, s=240/120/ mm , h=240 mm

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne .

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek 1:1:6

cement: wapienne hydratyzowane: piasek 1:1:6

Orientacyjny stosunek objgtosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek 1:03:4

cement: wapienne hydratyzowane: piasek 1:0,3: 4

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie

- przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno odbywac si¢ mechanicznie,

- zaprawe¢ murarska nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci by mogta wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu to jest okoto 3 godzin

- do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno

tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych

3. Sprzet.

Wykonawca zobowiazany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu tych

robot, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i1 wytadunku materiatow.

4. Transport i sktadowanie.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu

5. Wykonanie robét.

5.1. Wymagania ogolne.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
murowych zwigzanych z remontem budynku.

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubos$ci
spoin, do pionu i sznura z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokow 1
otworow.

W pierwszej kolejnoséci nalezy wykona¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1
cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej dtugosci. W miejscu potaczenia
murdéw nie wznoszonych jednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.
Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta
sucha zwlaszcza w lecie, nalezy cegty przed ulozeniem w murze polewa¢ lub moczy¢ w
wodzie.
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Wneki lub bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

Mury grubosci mniejszej niz jedna cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej

0°C.

5.2. Mur z cegly pelne;.

Spoiny w murach ceglanych:

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm a minimalna 10 mm

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna 5 mm

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W §cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gltebokosci 5
do 10 mm

Stosowanie potowek i cegiet utamkowych:

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15 %
catkowitej liczby cegiel.

- Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly, nalezy przestrzegaé zasady, ze kazda
$ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru,

- Potaczenie muréw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
rozniacej si¢ wigcej niz 0 5 mm nalezy wykonywac na strzgpia zazgbione boczne.
6.Kontrola jako$ci robot.

6.1. Zasady ogolne.

- Kontrola jako$ci powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt zgodnie
wymaganiami ujetymi w Polskich Normach

- Kazda dostarczona partia materialdéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli
producenta.

- Nie dopuszcza sig stosowania do robdt materialéw przeterminowanych, dla ktorych okres
gwarancyjny minat

- Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania
dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato
spelnione, nalezy dang fazg robot uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy i po
dokonaniu poprawek nalezy przeprowadzi¢ badania ponownie.

6.2. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji techniczne;j

- préby dorazne przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie;

- wymiarow i ksztaltu cegtly,

- liczby szczerb i peknigc,

- odpornosci na uderzenie,

- przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawarto$¢ margla,

W przypadku niemoznosci okreslenia jako$ci cegly przez probg dorazna nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym

6.3. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na budowie, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencj¢ w sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow
kazdorazowo nalezy wpisywac do Dziennika Budowy.

6.4. Dopuszczalne odchytki murow.

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki w mm mury spoinowane mury niespoinowane

Rodzaj odchylek Dopuszczalne odchytki mm
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mury spoinowane mury niespoinowane
1. Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dlugos$ci 3 6

- na calej powierzchni 10 20

2. Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 3 6

- na wys. kondygnacji 6 10

- na calej wysokosci 20 30

3. Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na 1 m dhugosci 1 2

- na catej dtugosci 15 30

4. Odchylenia gérnej warstwy od poziomu

- na 1 m dhugosci 1 2

- na catej dtugosci 10 20

5. Odchylenia wymiaréw otworéw w §wietle o wymiarach:

do 100 cm

szerokos¢ +6,-3 +6,-3

wysokosé +15,-10 +15,-10

ponad 100 cm

szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysoko$¢ +15,-10 +15,-105
Odchylenie wymiaréw otworéw w $wietle o wymiarach

do 100 cm szerokos¢ plus 6 minus 3 plus 6 minus 3
wysokosé plus 15 minus 1 plus 15 minus 10
ponad 100 cm szeroko$¢ plus 10 minus 5 plus 10 minus 5
wysokosé plus 15 minus 10 plus 15 minus 10

7.0dbior robot.

- Odbioru robdt budowlanych, polegajacych na wykonaniu rob6t murowych powinien odby¢
si¢ przed wykonaniem tynkéw 1 innych robot wykonczeniowych

- podstawa do odbioru robdt powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupeinienia w trakcie
wykonywania robot.

- Dziennik budowy.

- Dokumenty dotyczace jako$ci wbudowanych materialow

- Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢.

- Zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa oraz ewentualnymi zapisami w
Dzienniku budowy dotyczacych zmian i odstgpstw od Dokumentacji Projektowe;j

- Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczaca usunigcia usterek,
- Aktualno$¢ Dokumentacji projektowej — czy wprowadzono wszystkie zmiany 1
uzupetnienia,

- Wszystkie roboty ujgte w niniejszej specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robot
zanikajacych

8.Obmiar robot.

- Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ,,Specyfikacji [1]

- Jednostka obmiarowa robot jest 1 m* powierzchni muru o odpowiedniej grubosci

- Ilo$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9.Podstawa ptatnosci.

9.1.Ptaci sig za roboty wykonane 1 odebrane, ktorych ilo$¢ zostanie wyliczona w jednostkach
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podanych w pkt 7. Ponadto cena obejmuje rowniez dostarczenie i sktadowanie materiatow,
wykonanie prac przygotowawczych, pomocniczych, porzadkowych, przygotowanie

1 likwidacjg stanowisk pracy, ustawienie i rozebranie rusztowan, pracg rusztowan, zapas na
odpady i ubytki materiatow.

10. Przepisy zwiazane.

10.1. Przepisy podstawowe.

[1] - Specyfikacja Techniczna Wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania
ogolne.

10.2.Normy.

PN —75/C - 04630 - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN - 68 /B — 10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN —75/B —12001 - Cegta pelna wypalana z gliny — zwykla.

PN —74/B — 12002 - Cegta drazona wypalana z gliny — dziurawka.

PN -73/B—-12011 - Cegta kratowka wypalana z gliny.

PN — 88 /B — 30000 - Cement portlandzki.

PN —88 /B —30001 - Cement portlandzki z dodatkami.

PN —81/B —30003 - Cement murarski 15.

PN — 88 /B — 30005 - Cement hutniczy 25.

PN - 86/ B —30020 - Wapno.

PN —-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN — 65 /B — 14503 - Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

BN —81/6732 — 12 - Ciasto wapienne.

PN - 66 /B — 06259 - Beton komoérkowy.

PN — B — 03002 - Konstrukcje murowe niezbrojone.

SST — 03 SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH NA RUSZCIE
STALOWYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru $cian z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z
obowiazujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego:
e - roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt— wszystkie prace budowlane
zwiazane z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacja projektowa,
e - dciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktdéra ogranicza lub
dzieli obiekty budowlane i przenosi obciazenia,
e - konstrukcja — uporzadkowany zespot potaczonych czgsci, zaprojektowany w celu
zapewnienia okreslonego stopnia sztywnosci,
e - $ciana dzialowa — $ciana pionowa, nieno$na, dzielaca wnetrze.
1.4. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie przegrody z plyt gipsowo — kartonowych na szkieletowe;j
konstrukcji $cian, w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, do ktérego wykonania
zostaly uzyte materiaty odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robot
podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 2

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
»Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.1.
2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot
Plyty gipsowo-kartonowe

Plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Ip Wymagania Zwykte
1 | Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu,
naroznikoéw,krawedzi
2 | Przyczepnos$¢ kartonu do rdzenia | karton przy odrywaniu rwie si¢ nie powodujac
gipsowego odklejania od rdzenia
3 | Wymiary i tolerancje w mm:
grubos¢ 6,0+0,5; 12,5+0,5; 15,0+0,5
szerokos¢ 1200 (+0,0; -5,0)
dhugos¢ 2000-3000 (+0,0; -6,0)
Ksztalt prostokatny, réznica dtugosci przekatnych <5,0
4 | Masa 1 m2 w kg plyty o grubosci
6,0 5,5-6,5
12,5 <12,5
5 | Wilgotnos$¢ w % <10,0
6 | Nasigkliwos$¢ w %
7 | Oznakowanie: napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN data
stronie prod.
Préba zginania
Grubos¢ Odlegtos¢ Obciazenie niszczace w N Ugiecie w mm
r;ornmalna podpérw Prostopadle | Rownolegle | Prostopadle | Rownolegle
piyty w mm mm do kierunku do do kierunku do
wiokien kierunku wiokien kierunku
kartonu wiokien kartonu wiokien
kartonu kartonu
12,5 500 600 180 0,8 1,0

Profile stalowe zimnogigte
Do wykonania rusztow $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki
zimnogigte z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-
84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powloka
_cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sig :
. gruboscia >7um (100g/m2 lub >19 um (275g/m2) badana wg PN-EN ISO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
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_przyczepnoscia — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
_wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztaltowniki potrzebne do wykonania oktadziny $cienne;j:
. Ksztattowniki profilowane U 100x0,60 U 50x50
. Ksztattowniki profilowane C 100x0,60 C 50x50
Akcesoria stalowe
stuza do taczenia ksztalttownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i migdzy soba:
_taczniki wzdhluzne,
:uchwyty bezposrednie dtugie,
. uchwyty bezposrednie krotkie,
. kolki rozporowe plastikowe, metalowe,
_kolki szybkiego montazu,
“kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych.
Inne akcesoria
_stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
. tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
_naroznych i obwodowych,
. uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do
10 mm-— do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.
Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci 1 warunki stosowania okre$laja instrukcje stosowania opracowane przez
poszczeg6lnych Producentow.
Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztalttownikow nosnych, taczenia
ksztattownikow migdzy soba oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:
wkrety stalowe: @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
9 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,5 mm x 55 mm,
D 4,2 mm x 70 mm,
blachowkrety samowiercace: 9 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
9 3,5 mm x 45 mm,
?39mmx 11 mm,
3,5 mm x 9,5 mm.
Wkrety powinny odpowiada¢ normie:
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym, PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasno$ci mechaniczne cz¢sci ztacznych ze stali
nierdzewnych, odpornych na korozje. Czg$¢ 4: Wkrety samogwintujace zabezpieczone przed
korozja.
Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
Do wykonywania polaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych
okreslaja instrukcje Producentow dla poszczegdlnych wyrobow.
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Tasmy
Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego
Tasma uszczelniajaca z PCW

3. SPRZET

3.1. Wymagania og6lne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.2..

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania og6lne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,, Wymaganiach ogélnych” pkt 3.3
specyfikacji techniczne;.
4.2. Transport materiatow
Transport materiatow odbywa si¢ przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre§lony w
instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
Roztadunek materiatow rgcznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w
sposOb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.
4.3. Przechowywanie 1 sktadowanie materialow
Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢

_etykieta zawierajaca:

_nazwg i adres producenta,

:nazwq wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

. date produkcji i nr partii,

: wymiary,

_liczbe sztuk w pakiecie,

_numer aprobaty technicznej,

_nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

_znak budowlany.
Sktadowanie materiatow powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i1 suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.
Plyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietow, uktadanych poziomo
na podktadach dystansowych. Pierwsza plyta spetnia rol¢ opakowania. Kazdy z pakietow jest
spiety tasma stalowa. Wysokos¢ sktadowania do pigciu pakietow jednakowej dlugosci, jeden
na drugim

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt
5 specyfikacji techniczne;.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
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Zaleca sig przystapienie do wykonywania zabudow po okresie wstgpnego osiadania i
skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz
+50C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 00C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i
dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

_Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow :

. przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniana

_Sciana,

.z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami
azurowymi.

Odleglosci pomigdzy listwami rusztu sa uzaleznione od grubo$ci stosowanej na oktadziny

_piyty.

.dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm
Plyty montuje si¢ ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen migdzy
fatami wktada si¢ welng mineralna. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco
odsunigty od $Sciany (grubos¢ welny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osiagna¢ przy
pomocy strzemion (tacznikow) dystansowych.

Elementami taczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sa
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna..

Tego typu polaczenie rusztu z podtozem, jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do
thumienia wszelkiego rodzaju dzwigkow przenoszonych przez przegrode. Wiasciwosé ta moze
zostac jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy thumiace;.
Wiasciwosci thumiace przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecno$é wetny
mineralnej.

Podobnie zwigkszeniu thumienia sprzyja rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrzne;j
migdzy welna mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

5.4. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

_styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadle do plaszczyzny $ciany z oknem

_(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

. przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby

_styki dtugich krawedzi ptyt opieraly sig na tych elementach,

. przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu

_konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sig na tych elementach,

. poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rz¢dzie mogla by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty si¢ odcigte kawalki ptyt o szerokosci

_zblizonej do potowy dhugosci ptyty,

. styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzgledem

_siebie o odlegtos¢ zblizona do potowy dtugosci plyty,

.jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mna by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukeji 1 rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza spetnia¢ warunek

22



posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu
nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztaltownikéw stropowych i posadzkowych 125cm.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny $cienne stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli
wymagaja tego warunki ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej
wytrzymato$ci ogniowej o grubosci 12,5; mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢
_mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposob:
. mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi plyt do kierunku utozenia elementoéw
_nosnych rusztu,
. mocowanie podtuzne wzdtuz elementdéw no$nych rusztu plyt, utozonych roéwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.
Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkrgtami.
5.5. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
Profile rozmieszcza si¢ nie wigcej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)
podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu
przewodow instalacyjnych, uktada si¢ izolacj¢ termiczna lub akustyczna.
Pokrycie $ciany nalezy rozpoczaé od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep
pomigdzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstwa plyt mocowana jest co 75 cm. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢
podniesione o ok. 10 mm.
U géry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i
ugie¢ stropow. Szczeling wypelnia sig kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin.
Spoiny w drugiej warstwie przesuwa si¢ 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje si¢ za pomoca wieszakow lub
dhugich wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od
przykrgcenia ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia profili. Po
zamknig¢ciu drugiej strony $ciany uzyskuje si¢ ostateczna stabilnos¢. Przy wysokosci $ciany
wigkszej od wysokosci ptyty sztukowanie plyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od
dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.
5.6. Szpachlowanie spoin
Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie
potaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma papierowq lub z widkna szklanego
w trzech cyklach: wypelnienie spoin masa szpachlowa i wcisnigcie taSmy zbrojacej. Po
zwiazaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i
na wyschnigta spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podktad pod
farbe. Przy zbrojeniu taSma samoprzylepna stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie tasmy i
jednokrotne wypelnienie spoin masa szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa
nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawegdzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego 1 analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie
zbrojenia i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktora
wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciagnigcia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogo6lne

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt
5 specyfikacji techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan materialdow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na
plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
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powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja
zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatow:

:narOZniki 1 krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

. wymiary (zgodnie z tolerancja),

:wilgotnoéé 1 nasiakliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

. obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia piyt,

_wystepowanie uszkodzen powloki cynkowej elementow stalowych.
Wiyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
Jednostka obmiaru jest 1 m* wykonanej obudowy $ciany, $cianki dziatowej i sufitu
podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.

8.2. Odbior podtozy

Odbior podtoza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
oktadzinowych.

Podloze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)
wg pkt. 6 ST daly pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

_zgodno$é wykonania z dokumentacja techniczna,

:rodzaj zastosowanych materialow,

. przygotowanie podloza,

:prawidlowoéc' zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i1 obrzezach,

. wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacja. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolne;j
dhugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze§witu pomigdzy tata a
powierzchnia suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscia do 0,5 mm.
Dopuszczalne
odchylki sa nastepujace:
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i1 krawedzi od kierunku Przecinajacych sig
plaszczyzny i ptaszczyzn od kata w
krawedzi pionowego poziomego dokumentacji
od linii prostej
Nie wigksza niz 2 Nie wigksze niz 1,5 Nie wigksze niz 2 Nie wigksza niz 2
mm i mm i mm i mm
w liczbie nie ogotem nie wigcej ogotem nie wigkszej na dlugosci taty
wigkszej niz niz 3 mm w niz 3 mm na catej kontrolnej 2 m
2 szt na catej pomieszczeniach do powierzchni
dhugosci 3,5m ograniczongj
taty kontrolnej 2 m wysokos$ci oraz nie $cianami,
wiecej niS belkami itp.
4 mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymaganiach og6lnych” pkt 8
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] obudowy z ptyt g-k obejmuje:
:dostarczenie materialow 1 sprzetu,
. wykonanie obudowy, $cianki dziatlowej i sufitu podwieszanego z ptyt g-k,
:roboty wykonczeniowe i1 uporzadkowanie terenu,
. przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe gi¢te na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety §cian dzialowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czg¢sci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-|B-32250 Woda do celow budowlanych.

PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemOw zapewnienia
jakosci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakoS$ci.
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Informator-poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie”, wydanie
IV, Krakéw 1996r.

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych.

Montaz systeméw suchej zabudowy.

Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa, 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych” Arkady,
Warszawa 1997

SST- 04 KEADZENIE NAWIERZCHNI (PODLOG Z PANELI PODEOGOWYCH)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek z paneli podtogowych CPV 45432112-2.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zleceniach i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Niniejsze wymagania dotycza posadzek 1 podlozy obejmujacych : montaz paneli
podtogowych

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i
0znaczaja:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z wykonaniem robdt podtogowych
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace)
przedmiot 1 wymagania dla okreslonego obiektu.

1.4. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materiaty

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
SST ,,wymagania og6lne" pkt 2.

- panele podtogowe klasy AC5

- pianka poliuretanowa pod panele podtogowe gr. 4 mm

- listwy przys$cienne

- materiaty pomocnicze i montazowe w asortymencie i ilo$ci niezbg¢dnej do montazu

Panele podtogowe laminowane.

Wymiar paneli — 1380x193x8-9 mm

Kolorystyka — wg uzgodnienia z Inwestorem

Parametry techniczne:

KLASYFIKACJA EN 13329 Class 23,32
Odporno$¢ na $cieranie EN 13329 AC5-AC6 >4000
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Odporno$¢ na uderzenia EN 13329 IC2

Klasyfikacja ogniowa EN 13501-1 Cfl-sl

Opor cieplny EN 12667 R<15 (m2*K)/W

Odpornos¢ na poslizg EN 13893 DS

Emisja formaldehydu EN 14041 El

Dhugos¢ EN 13329 1380 +/- 0,5mm

Szeroko$¢ EN 13329 193 +/- 0,10mm

Grubosé EN 13329 8 +/- 0,5mm

Prostokatno$¢ elementu EN 13329 max<0,20mm

Prostoliniowos¢ krawedzi EN 13329 max <0,30mm

Plaskos¢ elementu EN 13329 F(W)concave <0,15%,
F(W)convex <0,20%
F(l)concave <0,50%,
F(I)convex <1,00%

Réznice wysokosci pomigdzy elementami  EN 13329 haver.<0,10mm,
hmax.<0,15mm

Szczeliny pomigdzy elementami EN 13329 oaver.<(0,15mm,
omax.<(0,20mm

Przyrost grubosci po pgcznieniu EN 13329 <18%

Odporno$¢ na §wiatto EN 13329 Blue wool scale not worse
than 6
Grey scale,not worse than 4

Odporno$¢ na zar papierosa EN 13329 4

Odporno$¢ na zaplamienia EN 13329 5 (grupyland?2),4 (grups 3 )

3. Sprzet

3.1 Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 3.

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot podano w STO ,,wymagania ogélne" pkt 5.

5.2 Uktadanie paneli

Przed montazem panele nalezy przechowywa¢ w pozycji poziomej przez co najmniej 24h, w
zamknigtym opakowaniu, w temperaturze pokojowej aby mogly dostosowac¢ si¢ do
temperatury otoczenia.

- Montaz powinien odbywac si¢ w temperaturze pokojowej (co najmniej 18° C, temperaturze
podtogi co najmniej 18° C) 1 przy wilgotnosci wzglednej powietrza max 70 %. Podczas
montazu nie nalezy wietrzy¢ pomieszczen. Po 24 godzinach mozna swobodnie chodzi¢ po
podiodze.

Przygotowanie podloza:

Z powierzchni betonowej nalezy usuna¢ wszystkie luzne czg¢sci, zatluszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnos$¢ warstwy
malarskie, piaszczace 1 tluszczace si¢ warstwy zapraw. Podloze powinno by¢ nosne a
wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B - 10107 nie mniejsza niz 0.5MPa.
Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekni¢¢ i
szczelin. Wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 2% dla betonu.

Na przygotowane podtoze nalezy utozy¢ pianke pod panele.
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Montaz paneli

- Ze wzgledéw optycznych panele powinny by¢ montowane zawsze wzdluz do gldéwnego
zrodta swiatta.

- Przed montazem obliczy¢ nalezy, jaki szeroki ma by¢ ostatni rzad paneli (nie powinien by¢
WeZszZy niz Scm)

Ewentualnie pierwszy rzad paneli musi by¢ docinany juz wedtug dtugosci.

- Montaz paneli podlogowych ptywajacy tzn. panele nie moga by¢ przyklejane do podtoza,
przybijane gwozdziami lub mocowane w inny sposob. Zaklejane powinno by¢ tylko pidro i
wpust. Listwy przyscienne nalezy przymocowac po montazu tylko do $cian nie do podtogi.

- Przy dopasowywaniu podtogi nie nalezy nigdy uderza¢ bezposrednio mtotkiem w piodro, a
zawsze uzywac odpowiedniego klocka do pobijania.

- Aby ostatni panel byt prawidlowo docigty nalezy obroci¢ go o 180 stopni i utozy¢ obok
istniejacego juz rze¢du, tak aby pioro lezato przy pidrze.

- Panele powinny by¢ montowane wzdtuz $ciany.

- Rzad nalezy doktadnie wyrowna¢, tak aby potaczenia piora i wpust byly prawidlowe i
przebiegaly prosto.

- Nowy rzad nalezy rozpoczaé czgscia pozostala z poprzedniego. Ulozenie kazdego
nastgpnego juz rz¢du paneli powinno by¢ przesunigte o co najmniej 40 cm w stosunku do
poprzedniego. W ten sposob otrzymujemy optymalny uktad wizualny podtogi.

- Po utozeniu pierwszych trzech rzedéw nalezy rozpoczac klejenie. Klej nalozy¢ na pioro
paneli.

- Doktadne utozenie trzech pierwszych rzgddéw jest bardzo wazne dla zapewnienia szczelnos$ci
montazu rzedéw kolejnych.

- W miejscach trudno dostepnych tj. wystajace z podtogi rury, najpierw nalezy przyciac¢ panel
do prawidtowej dlugos$ci, nastgpnie utozy¢ przycigta czg$¢ na wiasciwym miejscu i odmierzaé
za pomoca calowki miejsca wiercenia.

- Wypoziomowanie podtoza i zachowanie katow prostych mig¢dzy Scianami gwarantuje dobra
jakos$¢ utozenia paneli.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST ,,wymagania ogdlne" pkt 6

6.2. Przy odbiorze posadzki sprawdzeniu podlegaja:

a) wyglad zewngtrzny i jednolito$¢ rodzaju paneli / wzoru,

b) prawidtowos$¢ wykonania stykow, wykonczenie posadzki.

¢) Na powierzchni posadzki nie moga odznacza¢ si¢ nierownosci podktadu oraz nie moga
wystepowac plamy i1 uszkodzenia mechaniczne

d) Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma

e) Przeswit migdzy lata przytozona w dowolnym miejscu posadzki powinien wynosi¢ nie
wigcej niz 2 mm

f) Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej na catej dtugosci
1 szerokos$ci posadzki nie moze by¢ wigksze niz 3mm.

g) Dopuszczalne odchylenie prostoliniowosci spoin nie moze wynosi¢ wigcej niz 1 mm na 1
m 15 mm na calej dlugosci pomieszczenia.

h) Posadzki powinny by¢ wykonczone przysciennymi listwami podtogowymi

1) Listwy musza catkowicie przylega¢ do podtoza (Sciany 1 powierzchni posadzki) i by¢ trwale
Z nim zwigzane.

j) Posadzki powinny by¢ doktadnie oczyszczone z przypadkowych zanieczyszczen.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST ,,wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostka obmiarowa jest m” ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki oraz mb listwy
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przypodlogowe;j.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST ,,wymagania ogolne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

8.3 jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zostaé
odebrane. W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

8.4. Odbior robot

a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa.

b. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daly wynik
pozytywny jezeli ktorekolwiek z badan dalo wynik negatywny nalezy cz¢$¢ albo catos$¢ robot
uzna¢ za nieodpowiadajace wymaganiom.

c. Odbidér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- Oceng wynikow badan,

- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,wymagania ogo6lne" pkt 9.

10. Przepisy zwiazane

Normy:

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i panele. Pobieranie probek 1 warunki odbioru

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania

PN/B- 10107 Badanie wytrzymatos$ci na odrywanie

Wytyczne producenta

SST-05 INSTALOWANIE STOLARKI DRZWIOWEJ

1.0. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
montazu stolarki drzwi wewnetrznych ptytowych wejsciowych do pomieszczen

- (CPV 45421131-1)

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie montazu nowej stolarki drzwiowej w remontowanych pomieszczeniach.

a) Montaz skrzydet ptytowych drzwi wewngtrznych konfekcjonowane przylgowe z
wypetieniem stabilizujacym typu "plyta widrowa otworowa", okleinowane
laminatem drewnopodobnym, o szeroko$ci w $wietle oscieznicy "80", ,,90”1,,120”
wyposazone w zamek wpuszczany z wktadka patentowa cylindryczna z kpl. 3 kluczy i
klamke bezpieczna z szyldem. Szkto naswietla mleczne (foliowane).

b) Montaz drzwi aluminiowych w kolorze RAL7040 z jedna przewiazka pozioma,
wypetnienie do wys. 80 cm od poziomu podtogi petne (ptycina Alu.), powyzej szklone
szklem bezpiecznym w klasie P2A,skrzydlo z zamkiem z wktadka patentowa i kpl. 3
kluczy oraz klamka w kolorze srebrnym , zamek z szyldem.

¢) Montaz $cianek aluminiowych w kolorze RAL7040 z dwiema przewiazkami
poziomymi, wypetnienie do wys. 80 cm od poziomu podtogi petne (ptycina Alu.),
powyzej szklone szktem bezpiecznym w klasie P2A.
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d) Montaz drzwi aluminiowych w kolorze RAL7040 z jedna przewiazka pozioma,
szklone calopowierzchniowo szktem bezpiecznym w klasie P2A, skrzydto z zamkiem
z wktadka patentowa i kpl. 3 kluczy oraz klamka w kolorze srebrnym , zamek z
szyldem.

e) Montaz Scianek aluminiowych w kolorze RAL7040 z dwiema przewiazkami
poziomymi, szklone calopowierzchniowo szktem bezpiecznym w klasie P2A. W
przestrzeni powyzej poziomu sufitu podwieszonego (od 2,75 do 3,30) z wypetnieniem
ptycina

1.4 Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi Normami
Technicznymi

Materiaty

- skrzydta drzwi wewngtrznych ptytowe konfekcjonowane przylgowe z wypetnieniem
stabilizujacym typu ""plyta wiérowa otworowa'', okleinowane w cato$ci drewnopodobna
okleina,

- skrzydta zewngtrzne wyposazone w zamek wpuszczany zapadkowy z wkladka patentowa z
kompletem 3 kluczy i klamke z szyldem.

- drzwi bezprogowe

- Stolarka aluminiowa w kolorze RAL7040 z przewiazkami poziomymi, szklona szktem
bezpiecznym w klasie P2A. Stolarka do pomieszczen wewngtrznych bez wypelnien
izolujacych termicznie.

Sprzet

wiertarka

wiertla do metalu, drewna, betonu

mtotek gumowy

miara

poziomnica

srubokret

kliny drewniane
1.5 Transport
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ przewozone wyroby przed wptywami
atmosferycznymi. Przestrzenie tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajacych
gwozdzi i innych ostrych elementéw mogacych uszkodzi¢ stolarke.
Wyroby ustawione w $§rodkach transportu nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilnos¢ i
zwartos$¢ tadunku.
1.6Wykonanie robot
Sprawdzi¢ wymiary drzwi, oraz otworéw drzwiowych, luz migdzy otworem drzwiowym a
oscieznica powinien wynosic:

na szerokos$ci otworu 2 + 3 cm

na wysokosci otworu 3 + 5 cm

ustawi¢ w poziomie i1 pionie o$cieznicg z zachowaniem przyjetych luzow

zamontowac oscieznicg kotwami montazowymi lub kotkami rozporowymi - liczba w

zalezno$ci od zalecen producenta
szczeliny migedzy rama a murem wypetni¢ pianka poliuretanowa
wykona¢ wykonczenia zewngtrzne i wewngtrzne

Wykonawca powinien dokona¢ montazu drzwi zgodnie z szczegdlowa instrukcja
wbudowania tych wyrobow, dostarczona przez kazdego producenta.
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1.7 Kontrola jakos$ci robot
Kontrola jakosci robdt obejmuje nastgpujace badania:

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna

sprawdzenie materiatow

sprawdzenie wypoziomowania stolarki

sprawdzenie trwalos$ci potaczen

1.8 Obmiar robot
Jednostka obmiarowa jest dla stolarki okiennej i drzwiowe;j - szt. (sztuk)
Odbior robot

odbioru wbudowania stolarki dokonuje si¢ po ich ostatecznym osadzeniu na state;

odbior osadzenia oscieznic powinien by¢ przeprowadzony przed wykonczeniem osciezy;

oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywaé luzéw w miejscach
potaczen ze $ciana;

odchylenie o$cieznic od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 m o$cieznic,
nie wigcej niz 3 mm na cala oScieznicg;

luzy przy pasowaniu wbudowanej stolarki nie moga by¢ wigksze niz 3 mm;

zamknigte skrzydta drzwiowe nie powinny przy poruszaniu za klamke wykazywac
zadnych luzow;

otwarte skrzydta stolarki nie moze si¢ same zamykac;

okucia elementéw powinny by¢ zamocowane w sposob trwaty;

przedmiot reklamacji w czasie odbioréw stanowig rowniez wszelkie mechaniczne
uszkodzenia na powierzchni drzwi, uszczelek i okué.

w przypadku udzielenia przez producenta wieloletniej gwarancji na zamontowana
stolarke, nalezy przestrzega¢ warunkéw montazu okreslonych przez producenta aby
gwarancja w pelnym zakresie zostata przeniesiona na Uzytkownika

1.9 Podstawa ptatnosci
Cena jednostkowa wykonania 1 m? stolarki okiennej i drzwiowej obejmuje:

demontaz o$cieznicy,

obsadzenie o$cieznicy wraz z uszczelnieniem pianka poliuretanowa i silikonem,

zawieszenie skrzydet wraz z regulacja,

wykonanie 1 uzupetienie tynku do lica $ciany,

oczyszczenie powierzchni stolarki po jej montazu.

1.10. Przepisy zwiazane

- Zgodnie z wykazem w pkt. 10 ST-00

- PN-88/B — 10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

- BN-75/7150-01 Stolarka budowlana., Pakowanie, przechowywanie, transport

- PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dot. systemdw zapewnienia
jakosci

SST- 06 KEADZENIE PLYTEK

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
pokrywania podtdg i $cian ptytkami ceramicznymi i terakotowymi- (CPV 45431000-7)

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
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wykonaniem wylewek uzupetniajacych posadzek, wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych
na $cianach , plytek typu gres w miejscach wskazanych w projekcie i przedmiarze robot.

1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
przedmiarami, ST, poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

A. Ptytki 30x30 grubosci min. 8,5 mm (odporno$¢ na $cieranie PEI-4 ilo$¢ obrotéw 6000),
stopien antyposlizgu R-11,uktadane na zaprawg klejowa przeznaczona na podtoza
krytyczne (zaprawa elastyczna). Spoiny elastyczne barwione w masie. Ptytki barwione
w masie, utrzymane w klasie i barwach jasnych bezowych, wg. uzgodnienia z
Inwestorem.

B. Ptytki $cienne 25x20 szkliwione grubosci min. 7,5 mm stopien potysku - matowe lub
satyna, uktadanych na zaprawe klejowa przeznaczona na podtoza krytyczne (zaprawa
epoksydowa). Spoiny elastyczne. Ptytki Scienne utrzymane w klasie i barwach jasnych
bezowych, o wzorze i barwie glazury wg. uzgodnienia z Inwestorem.

Materiaty stosowane do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obwiazujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodno$ci z Aprobata Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sig termin przydatnosci do stosowania.
Szczegbdlowy opis znajduje si¢ w przedmiarach robot.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne Ptytki powinny odpowiada¢ nastgpujacym normom:

- PN-EN 176:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E'3%. Grupa B L.

- PN-EN 177:1997 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwos$ci wodne;j
3%<E"6%. Grupa B Ila.

- PN-EN 178:1998 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwos$ci wodne;j
6%<E"10%. Grupa B IIb.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
E>10%. Grupa B IIL

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,
szczegOlnie dotyczy to phytek dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np.
stopien $cieralno$ci, mrozoodporno$¢ i twardoscé.

2.2.3. Kompozycje klejace 1 zaprawy do spoinowania Kompozycje klejace do mocowania
ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza speinia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin 1 oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- $Srodki do usuwania zanieczyszczen,

- §rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
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Wszystkie ww. materialty musza mie¢ wlasno$ci techniczne okre§lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania

stosowac nalezy wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty
budowlane. Woda do betondw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociagowa woda pitna.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ogdlnej ST pkt.3

Do wykonywania robdt oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zabkow 6- 12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia,
wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE MATERIALOW

Do transportu materialéw stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu: -
samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton.

Ogo6lne wymagania odnos$nie transportu podano w czesci ogdlnej ST pkt. 3

4.1. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen.
Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materialéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach 1 uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie
materialdéw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

5.1. Podtoza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo-kartonowe.

Przed przestapieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ przygotowania
podioza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkoéw
antyadhezyjnych i starych powlok, bez rakéw, peknigc¢ 1 ubytkéw. Potaczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia
nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki 1 uskoki wyrownac¢ zaprawa cementowa lub
specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych
tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka 1 narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
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cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4- M7. W przypadku oktadzin wewngtrznych
$ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym
na ostro marki M4-M7. W przypadku podtéz nasiakliwych zaleca si¢ zagruntowanie
preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastgpujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii proste;,
mierzone tatg kontrolng o dlugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchylek nie
wigkszej niz 3 na dtugosci laty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2mm na 1m.
Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.2. Wykonanie oktadzin

Przed przestapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbg¢dne materialy, narzedzia i sprzgt, posegregowaé ptytki wedhug, wymiarow, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajac ich wielkos¢ 1 przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wigksza niz
potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z, réznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac¢ prosta, gtadka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu plytek. Nastgpnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja
producenta) kompozycj¢ klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz
wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycj¢ klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka
krawedzia pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchnie zgbata krawedzia ustawiona pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywaé cala
powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ zgbow i1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek 1 pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto Im? lub
pozwoli¢ na wykonanie okladziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownos$ci podtoza oraz
rodzaju 1 wielkos$ci plytek wynosi okoto 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i ,,mikro-ruchami”
ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki
duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt
»przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy
rzad plytek, tzw. cokolowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysoko$¢. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym
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stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa
powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedyncze;j
ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do $ciany deszczutka do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np.
stupow) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwiazaniu kompozycji
klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny paca gumowa. Zaprawg nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle 1 ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sig z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.
Przed przestapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakos$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktorych znajduja sig
oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.
Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci na opakowaniu lub innym
roéwnorzednym dokumentem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu wlasciwego przygotowania podtoza do wykonania
poszczegbdlnych robot, prawidlowosci wykonania izolacji, oktadzin, posadzek.

6.2. Badania przed przestapieniem do robodt

Przed przestapieniem do robot zwiazanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza. Wszystkie
materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialty pomocnicze musza speiniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe
musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przestapieniem do
wykonywania robdt oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;j
szorstkosci, wystepowania ubytkOw 1 porowatos$ci, czystosci 1 zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach 1 kierunkach 2-metrowg fate,

35



- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich
wykonania wywiera wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robo6t, rodzaju i grubo$ci kompozycji
klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek;

- utozenie plytek oraz ich barwe 1 odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie 1 porownac z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomigdzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do Imm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnig¢tego wzdtuz spoin
na catej ich dtugosci (dla poziomych oktadzin §cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1mm,

- sprawdzenie zwiazania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest
dowodem nie zwiazania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokos$ci spoin i ich wypetnienia za pomoca oglgdzin zewngtrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin
suwmiarka z doktadnos$cia do 0,5mm,

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokoéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (Zamawiajacego) 1 wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastg¢pujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwg zgodna z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin, dla ktoérych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ ghuchego odgtosu,

- grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2mm na dlugosci 2m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na
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dtugos$ci 2m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masa do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dlugosci 1m i 3mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i
instrukcja producenta.

7. ZASADY OBMIARU

7.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

7.2. Zasady obmiarowania

Ilo$¢ robot okresla sig na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Jednostkami obmiarowymi sa jednostki przyjete dla poszczegdlnych robot w przedmiarze.
Powierzchnie oktadzin oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w §wietle §cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sig
powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentoéw i innych elementow wigksze niz 0,25m?.

W przypadku rozbiezno$¢ pomig¢dzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie okladzin okresla si¢ na podstawie
dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru podano w czgsci ogolnej ST-00.pkt.6

8.2. Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa
podtoza. Odbior podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i
okreslonymi odpowiednio pkt. 5.4. dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty
wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja
1 ST 1 zezwoli¢ na przystapienie do robot oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢
odebrane.

Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. Szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegodlnie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podtoze musi by¢ skute 1 wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtoz)
oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robodt. Celem odbioru czgsciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym. Odbior czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokot odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego
rozliczenia robo6t jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do
zakresu (ilo$ci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbior ostateczny dokonuje
komisja powotana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentoéw, wynikow
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badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji
oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i1 deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow i
wyrobow,

- protokoty odbioru podioze,

- protokdty odbioréw czgsciowych,

-instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé
je z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny
wizualne;.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardéw sa
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwiazan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgodg¢ na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustaleh umownych,.

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest
do usunigcia wadliwie wykonanych oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnos$ci dokumentow odbioér moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sig protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i
wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podje¢te w trakcie prac komisji,

- oceng wynikdéw badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania oktadzin z zamdowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robot poprawkowych zwiazanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robdt. Przed uptywem
okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Sposdb platnoscei

Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane: -zgodnie z ustaleniami
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umowy.
9.2.Zasady obliczania ceny jednostkowe;j

Ceny jednostkowe za roboty glazurnicze obejmuja:

- robocizng bezposrednia wraz z kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- warto$¢ robot pomocniczych i towarzyszacych

- podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami (oprocz podatku VAT).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1
znakowanie.

- PN-EN 87:1994Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne 1 podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwos$ci 1 znakowanie.

- PN-EN 159:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwo$ci wodne;j
E>10%. Grupa B III.

- PN-EN 176:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwos$ci
wodnej E<3 %. Grupa B L.

- PN-EN 177:1997Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwo$ci wodne;j
3%<E<6 %. Grupa B II a.

- PN-EN 178:1998Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwo$ci wodne;j
6%<E<10 %. Grupa B II b.

- PN-EN 121:1997Ptytki 1 plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A L.

- PN-EN 186-1:1998Ptytki 1 ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A Il a. Cz. 1.

- PN-EN 186-2:1998Ptytki 1 ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A Il a. Cz. 2.

- PN-EN 187-1:1998Ptytki 1 ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A Il b. Cz. 1.

- PN-EN 187-2:1998Ptytki 1 ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A Il b. Cz. 2.79

- PN-EN 188:1998Ptytki 1 plyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Grupa A IIL

- PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
- PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i1 sprawdzanie
jakosci powierzchni. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie
nasiakliwo$ci wodnej, porowatosci otwartej, ggstosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

- PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatos$ci na zginanie
1 sity tamiacej.

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgiebne
$cieranie ptytek nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na §cieranie
powierzchni plytek szkliwionych..

- PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
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liniowe;j.

- PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalno$ci wodnej.
- PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia
wloskowate ptytek szkliwionych.

-PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
- PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
- PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali
Mohsa.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-1:2000 Kleje 1 zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
$cieranie.

- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci
na zginanie i $ciskanie.

- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwos$ci
wodnej.

- PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez
wladze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sa w
jakiejkolwiek sposob zwiazane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane (tj. Dz. U. z 2016 r. poz. 290, 961,
1165, 1250)

-Ustawa o dostgpie do informacji o srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddzialywania
na srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

-Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w
sprawie dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materialéw oraz nowych
metod wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48)

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie okreslenia metod i
podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztow prac
projektowych oraz planowanych kosztéw robot budowlanych okreslonych w programie
funkcjonalno — uzytkowym(Dz.U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1389)

-Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie okreslenia
szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych

SST-07 WYROWNYWANIE PODELOZY PODPOSADZKOWYCH - CPV 45262321-7
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania podktadow posadzek jastrychowych i wylewek samopoziomujacychl.2. Zakres
stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem wylewek wyréwnawczych posadzek, na podtogach w miejscach wskazanych w
projekcie 1 przedmiarze robot.
Zakres robot objetych ST
Czyszczenie powierzchni betonowych recznie szczotkami stalowymi, usunigcie luznych
fragmentéw podtozy podposadzkowych i przygotowanie podtoza pod wykonanie nowych
warstw posadzki.
Wykonywanie jastrychow cementowych na przygotowanym podtozu o gr. 5 mm
Wyznaczenie poziomow i zestabilizowanie, przygotowanie zaprawy, roztozenie zaprawy na
uprzednio zagruntowanym podtozu, $ciagnigcie za pomoca rakli, odpowietrzenie warstwy za
pomoca watka kolczastego, uprzatniecie stanowiska pracy, pielegnacja
1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
przedmiarami, ST, poleceniami Inspektora nadzoru.

1. MATERIALY
Podloza, z ktorymi bedzie zwiazany podktad podtogowy musza by¢ mocne, szorstkie, suche i
wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnos¢ (takich jak: thuszcze, bitumy, pyty):
* beton (wiek powyzej 3 miesigcy, wilgotnos$¢ < 4%),
* jastrych cementowy (wiek powyzej 28 dni, wilgotno$¢< 4%).
Zabrudzenia, istniejace powtoki malarskie, resztki klejow i warstwy o niskiej wytrzymalos$ci
usuna¢ mechanicznie.
Prace wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do
+25°C. Wszelkie dane odnosza si¢ do temperatury +23°C oraz wilgotnosci wzgledne;j
powietrza 50%. W innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie
materiatu. Jezeli w podiozu wystepuja dylatacje, to trzeba je odtworzy¢ w warstwie podktadu.
Szczeliny przeciwskurczowe nalezy nacina¢ nie rzadziej niz co 6 m oraz w progach
pomieszczen. Uzyskane prostokatne pola nie powinny przekracza¢ dla zastosowan
wewngtrznych 36m2, dla zastosowan zewngtrznych 25 m2. Przy przyjmowaniu dtugosci 1
szerokosci pol nalezy zachowac proporcje zblizone do kwadratu. Stosunek dlugosci do
szerokos$ci pola nie powinien przekracza¢ 1,5-2,0. Gdy podktad narazony bedzie na wahania
temperatury, nalezy go catkowicie przecia¢ szczelinami dylatacyjnymi przy maksymalnych
wielkos$ciach pol dylatacyjnych jak wyzej. Nalezy rowniez wykona¢ dylatacje obwodowe
wokot $cian, stupdw itp. o szerokosci od 0,5 do 1,0 cm.
Dane techniczne:

Proporcje mieszania: 1,75+2,0 l wody na 25 kg
Czas zuzycia: do 40 min
Ruch pieszy: po 3 godz.

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie (wg PN-EN 13813): C40
Wytrzymatos$¢ na zginanie (wg PN-EN 13813): F7

Skurcz (wg PN-EN 13813): -0,80 mm/m
Scieralnos$¢ na tarczy Bohmego (wg PN-EN 13813): A9
Reakcja na ogien (wg PN-EN 13813): Alfl
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Uwalnianie substancji lotnych: zgodnie z PN-89/Z-0421/02

Wilgotno$¢ podktadu:

Ilos¢ dni 1 cm 3,5cm 7,0 cm
1 2,50% 3,00% 4,25%
2 2,00% 2,25% 3,00%
3 1,80% 2,00% 2,25%
4 1,70% 1,85% 2,00%

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja
techniczna oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

2. ODBIOR PRAC

2.1 Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

2.2 Odbiér koncowy

Odbior koncowy odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robdt betonowych i spelnieniu innych warunkéw dotyczacych
tych robo6t zawartych w umowie.

3. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

4. OBMIAR ROBOT

4.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m* (metr kwadratowy) powierzchni posadzki. Do obliczenia iloci
przedmiarowej przyjmuje si¢ ilo$¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowe;.

5. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup 1 dostarczenie niezbgdnych czynnikow produke;i,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- wylanie mieszanki z jej zaggszczeniem i wyrOwnaniem

- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak rowniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie, bedacych wtasnoscia Wykonawcy, materiatow
rozbidrkowych,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

6. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wiazania i stato$ci objetosci.
PN-EN196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement Portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

SST 08 — TYNKI, GLADZIE GIPSOWE - CPV 45410000-4

1. Wstep
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1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem tynkéw 1 gladzi gipsowych
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie 1 odbior robot zwiazanych z wykonaniem tynkow (miejscowe
naprawy) i gtadzi gipsowych przy remoncie pomieszczen.
-miejscowa naprawa tynku cementowo-wapiennego
- wykonanie gtadzi gipsowych na $cianach i sufitach
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja przetargowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materiaty
- zaprawa gipsowa do naprawy spin phyt
gipsowych
- tasma spoinowa
-gotowa zaprawa tynkarska
-gotowe zaprawy gipsowe do wykonania gtadzi
Wszystkie materialy do wykonania gtadzi i napraw tynku powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia(normach , aprobatach technicznych)
3. Sprzet
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi ,ktore nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materialdéw oraz begda przyjazne dla srodowiska .
Roboty nalezy wykona¢ przy uzyciu typowego sprzetu : pace ,szpachelki, mieszadta do
zapraw, taty
4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocia , uszkodzeniami
lub utrata statecznosci..
5. Wykonanie robot
5.1gtadzie gipsowe
5.1.1 zakres prac:
- przygotowanie podtoza ( zmycie starych powlok, odkurzenie powierzchni)
- wyroOwnanie powierzchni §cian
- osadzenie naroznikéw wypuktych
-zagruntowanie powierzchni $cian
- wykonanie gladzi gipsowej 2 warstwowej grub. min. 3 mm
5.2.2 wykonanie gladzi:
- gladzi gipsowych nie nalezy stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$¢
wzgledna powietrza jest wigksza niz 75%;
- gips szpachlowy stosowany do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadaé
wymaganiom aktualnej normy panstwowej;
- technologia wykonania mieszanki $cisle wg instrukcji producenta;
- kazdorazowo nalezy przygotowac taka ilo$¢ zaprawy, ktdra moze by¢ catkowicie zuzyta
do czasu rozpoczgcia wiazania, tj. przed uptywem 30min.;
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- do przygotowanego zaczynu gipsowego nie nalezy dolewaé¢ wody ani dodawa¢ gipsu, w
przypadku gdy zaczyn twardnieje i nie moze by¢ uzyty do wykonania nalezy go uznaé
za nie nadajacy si¢ do wykonania i usunag;

- niedopuszczalne jest mieszanie twardniejacego zaczynu ze Swiezym, ani
przygotowywanie nowej porcji zaprawy w pojemniku nie oczyszczonym ze
stwardniatego juz gipsu;

- zaczyn z gipsu szpachlowego nalezy naktadac¢ kielnia na pace stalowa lub winidurowa, a
nastgpnie ruchem posuwistym przy silnym docisku zaczynu paca do poditoza naktadaé
go na podtoze w kierunku od podtogi do sufitu;

- na sufitach zaczyn nalezy naktada¢ pasami w kierunku od okien w gtab pomieszczenia;

- pomieszczenia, w ktorych zostaly wykonane gladzie gipsowe, powinny by¢ dobrze
wietrzone, az do catkowitego wyschnigcia, temperatura w pomieszczeniach nie powinna
by¢ nizsza niz +5°C, ani nie wyzsza niz +20°C;;

- niedopuszczalne jest wystegpowanie na gotowych powierzchniach nastepujacych wad i
usterek:
-przeswitow podtoza, rdzawych plam $§wiadczacych o niedoktadnym lub o braku
zabezpieczenia stali
-w miejscach kontaktu ze stala, nie moga réwniez wystgpowac wypryski i spgcznienia
oraz plamy , smugi i zacieki,

- niedopuszczalne sa pgknigcia na powierzchni wykonanych gladzi.

6. Kontrola jakosci robot
6.1 Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w Specyfikacji Technicznej
»Wymagania ogolne”.
6.2 Badania w czasie wykonywania robot
-stopien przygotowania powierzchni przed wykonaniem gtadzi
-pionowos¢, gtadkos$¢ powierzchni

Prace powinny odpowiada¢ zasadom okreslonym w punkcie 5.

7. Obmiar robot
jednostka obmiarowa jest 1m® wykonanego elementu
8. Odbidr robot
8.1 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
- Przy wykonaniu gtadzi elementem ulegajacym zakryciu jest podtoze
Do wykonania nastgpnego etapu robot mozna przystapi¢ jezeli wszystkie pomiary i badania
elementu zakrywanego daty wynik pozytywny.
Wszystkie ustalenia z odbioru robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez inspektora nadzoru i kierownika budowy.

8.2 Odbidr czgsciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie iloci 1 jako$ci wykonanej czg$ci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okres§lonego w dokumentach umownych , wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Protokoét czesciowy robot jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot.

8.3 Odbidr koncowy

Odbior koncowy stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich zakresu jak i1 zgodnosci z dokumentacja .

Odbior koncowy przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw , wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualnej

Zasady 1 termin powotania komisji oraz czas jej dzialania okre§la umowa

W trakcie odbioru komisja ocenia:
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e dla gladzi gipsowych:
- zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna
-jako$¢ wykonania powierzchni za pomoca ogledzin zewngtrznych (barwa , faktura)
- uksztattowanie powierzchni , krawedzi,
- jako$¢ wykonczenia tynkéw na narozach, o$ciezach- wzrokowo oraz przez pomiar krawedzi
zgodnie z PN-70/B-10100
-gladko$¢ powierzchni oraz brak pylenia
- przyczepnos¢ do podtoza
Odbiodr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem , ktory powinien
zawierac:
-oceng wynikow badan,
- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia
- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci z zamowieniem
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca .
9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z zawarta umowa — wynagrodzenie ryczattowe za kompletnie wykonany element robot
10. Przepisy zwiazane
10.1 Nomy
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle . Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane .Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
10.2 Inne dokumenty
- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t - tom 1.
- Instrukcje montazu producenta.
- Atesty ITB oraz PZH uzytych materiatow
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U. 2016 poz. 290 t. j. do aktu).
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92,
poz.881),
- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.
1360,z pdZzniejszymi zmianami).

SST-09 KEADZENIE WYKEADZIN ELASTYCZNYCH - CPV 45432111-5

1. WSTEP

1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwiazanych z wykonaniem podktadow podposadzkowych samopoziomujacych
1 montazem wyktadzin rulonowych zgrzewanych

Projekt przewiduje utozenie wyktadzin rulonowych klejonych catopowierzchniowo do
podioza i zgrzewanych na taczach

Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie prac zwigzanych z montazem wyktadzin rulonowych

2. MATERIALY

Wymagania dotyczace jakos$ci materiatdéw rulonowych oraz materiatdéw niezbednych do ich
montazu reguluja odpowiednie polskie normy

Materiaty stosowane do wykonania robdt powinny miec:

* oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobata technicznag lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
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Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska za
zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

* deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

* oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace
obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma
lub aprobata techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

* termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

* dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu,
kraju pochodzenia, daty produkc;ji.

« certyfikat na znak bezpieczenstwa

2.1 Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw budowlanych
Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:
* s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,
* spetniaja wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,
* producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobow.

Przyjecie materialow 1 wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzone aprobata wydana
przez Inwestora.

2.2 Warunki przechowywania i sktadowania

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
przechowywane zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowiednia Aprobata
Techniczna

3. SPRZET

3.1Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Liczba i wydajno$¢
sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
srodowiska i1 przepisy dotyczace jego uzytkowania.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych
materiatow. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach 1
terenie samej budowy.

Transport sktadowanie materiatow

Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5.WYKONYWANIE ROBOT
5.1Roboty wyktadzinowe

Charakterystyka wyktadziny posadzkowe;]
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W salach dydaktycznych, laboratoryjnych i ciagach komunikacyjnych wyktadzina elastyczna
heterogeniczna akustyczna winylowa do obiektow narazonych na intensywne uzytkowanie o
grub. catkowitej min. 2,50 mm i grub. warstwy uzytkowej min. 0,70 mm. Cokot wysokosci 10
cm. Wzor wyktadzin z palety producenta wg wyboru Inwestora. Wyktadzina o réwnowaznych
lub lepszych parametrach technicznych:

Wymagane parametry minimalne dla wyktadziny:

-klasa uzytkowa komercyjna/przemystowa PN EN 685 - 34-43

-grubos$¢ catkowita EN 428 — 2,50 — 3,00 mm

- grubo$¢ warstwy uzytkowej EN 430 — 0,70 — 0,80 mm

-klasa antyposlizgowosci DIN 51130 : klasa R10 — R11

-reakcja na ogien EN 13501-1 - By sl

-odpornos¢ na dziatanie kotek meblowych EN 425 - brak uszkodzen

- wgniecenia resztkowe EN 433 < 0,10 mm

- powierzchnia zabezpieczona powierzchniowo, (np. TopClean)

- dopuszczona do stosowania w obiektach stuzby zdrowia i1 szkolnictwa

5.2. Wymagania dotyczace podtoza.

Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe musi by¢:

- wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtog,

- suche; maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego mierzona metoda CM
nie moze przekraczac 2,5 %,

- bez rys 1 spegkan; wszystkie uszkodzenia musza by¢ naprawione przed

przystapieniem do montazu wyktadzin,

- gtadkie; na powierzchni nie moga wystepowac zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢
wygtadzona za pomoca masy wyréwnawczej,

- rowne oraz poziome; maksymalna odchytka od prostoliniowo$ci nie moze

przekracza¢ 1mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,

- czyste 1 nie pylace; powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen (farby, zaprawa, lepik itp.).

5.3 Przygotowanie starych podtozy

a. Do przygotowania podtoza uzy¢ preparatu gruntujacego na bazie wodnej zawiesiny
lateksu, do wzmocnienia spdjnosci i przygotowania kazdego typu nasiakliwego podioza
na bazie cementu, gipsu, anhydrytu i suchych tynkéw. Preparat powoduje zwigkszenie
przyczepnosci cementowych mas i zapraw wyrownujacych rowniez do poditozy
nienasiakliwych jak beton, gltadki cement, marmur, ptyty wiérowe i gipsowo-kartonowe,
podtoza anhydrytowe i lany asfalt. Srodek wzmacniajacy cementowe $rodki
poziomujace oraz zaprawy cementowe. Dodatek do przygotowania rzadkiej zaprawy
poprawiajacej przyczepnosc.
b. PODLOZE
Podtoze musi by¢ idealnie suche, zwarte i czyste, pozbawione pekniec i czesci kruchych.
Szczegolna uwage zwrdcic na pozostatosci po szalunkach. Wystepujace ewentualnie peknigcia
naprawic.
Podloza cementowe lub anhydrytowe moga posiada¢ bardzo zwarta 1 mato nasiakliwa warstwe
powierzchniowa w odroznieniu od warstw pod nia lezacych, ktore sa kruche. W tym
przypadku nalezy szczotkowac powierzchnig dla umozliwienia penetracji przez preparat

gruntujacy.
5.4 Wykonanie podtoza pod wyktadziny rulonowe z masy samopoziomujacej

Masa samopoziomujaca jest szybko wiazaca masa szpachlowa o doskonatej rozlewnosci
do wygladzania i wyrownywania normalnych podktadow stosowanych w budownictwie,
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lacznie z jastrychami ogrzewanymi, o grubosci pojedynczej warstwy od 1 do10 mm.
Nadaje si¢ do wyréwnywania podktadéw obciazanych wozkami na kotkach wg DIN 68 131,
jak réwniez do ogrzewania podtogowego 1 moze by¢ stosowana z wszystkimi wyktadzinami
tekstylnymi, elastycznymi i ceramicznymi.

a. WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Sucha zaprawa samopoziomujaca zmieszana z woda daje ptynna, o bardzo dobrych
wlasciwosciach przerobowych, szybko wiazaca i o skompensowanym skurczu mas¢
szpachlowa o doskonalej rozlewnosci i przyczepnosci do podtoza. Mozna stosowac bez
ryzyka powstania rys przy pojedynczej grubosci warstwy do 10 mm. Po catkowitym
zwiazaniu osiaga wysoka wytrzymatos$¢ na rozciaganie przy zginaniu, $ciskanie i $cieranie.
b. WAZNE WSKAZOWKI

- Najlepsze warunki przerobu stanowi temperatura od + 15°C do + 35°C 1 wilgotnos¢
wzgledna powietrza ponizej 75%

- Nizsze temperatury i wysoka wilgotnos$¢ powietrza przedtuza, a wyzsze temperatury i niska
wilgotno$¢ powietrza skraca czas wiazania.

- Nadaje si¢ tylko do stosowania wewnatrz pomieszczen.

- Chroni¢ $wiezo potozona warstwe masy szpachlowej przed dzialaniem podwyzszonej
temperatury, bezposrednim nastonecznieniem i pradami powietrza.

- Nie miesza¢ z innymi masami szpachlowymi.

- Nie stosowa¢ pod parkiet klejony.

c. NAKLADANIE

Wymieszana masg szpachlowa naktada si¢ na przygotowane podtoze, mozliwe jest
stosowanie rakli przy pojedynczej grubosci warstwy 1-10 mm. Na duzych powierzchniach
mozna naktada¢ takze maszynowo. Czas urabialnosci do ok. 30 min. Nie stosowaé w
temperaturach ponizej + 5°C.

Dylatacje znajdujace si¢ w podtozu nalezy ponownie naciac.

5.5 Warunki przystapienia do uktadania wyktadziny.
Do uktadania wyktadzin podtogowych rulonowych mozna przystapic po:
- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wtacznie oraz prac
instalacyjnych,

- wyschnieciu tynkéw 1 mas szpachlowych na $cianach i sufitach,
- sprawdzeniu szczelnosci urzadzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okienne;.
W pomieszczeniach, w ktorych ma by¢ przyklejana wyktadzina rulonowa, nie nalezy
wykonywa¢ zadnych prac dodatkowych mogacych spowodowa¢ zabrudzenie, wzrost
wilgotno$ci powietrza lub tez zawilgocenia $cian lub podtoza. Wyktadzing rulonowa nalezy
uktada¢ w pomieszczeniach, w ktorych panuja nastgpujace warunki:
- temperatura otoczenia 17 - 25 C
- temperatura podtoza 15 - 22 'C
- wzgledna wilgotnos$¢ powietrza max 75%
Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ czy ilo$¢ wyktadziny jest odpowiednia, towar jest nieuszkodzony, a wzory i
kolory sa zgodne z zamowieniem i pochodza z jednej partii produkcyjnej,

- wszystkie materiaty (wykladziny, listwy, klej) na 24 godz. przed montazem pozostawi¢ w
pomieszczeniu, w ktérym panuja warunki opisane powyzej. Wyktadzing na ten okres nalezy
rozwina¢ w celu doktadnego dopasowania do podtoza.

5.6 Klejenie wyktadzin

Do klejenia wyktadzin uzy¢ kleju dyspersyjno akrylowego

a. CECHY TECHNICZNE

Klej dyspersyjny na bazie polimeréw akrylowych i ma postaé pasty koloru bezowego, jest
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fatwym do rozprowadzenia, jest niepalny i nie zawiera substancji toksycznych, dlatego jego
uzywanie nie stanowi zagrozenia dla zdrowia, a przechowywanie nie wymaga
zastosowania szczegolnych srodkéw ostroznosci.

Czas oczekiwania okoto 10 - 15 minut, czas otwarty okoto 30 minut (przy 23 st.C) oraz
szybkie 1 mocne wiazanie poczatkowe. Po wyschnigciu (ok. 24 godziny) tworzy wytrzymata
1 elastyczna warstwe, dlatego moze by¢ uzywany w miejscach o duzym natgzeniu ruchu
pieszego oraz tam, gdzie uzywane beda krzesta na kotkach.

b. ZALECENIA

- Nie nalezy naktada¢ w temperaturach nizszych niz +10 st.C.

- Nie nalezy uzywac¢ w przypadku podtozy wilgotnych lub narazonych na ewentualne
zawilgocenie od dotu.

- Nie uzywa¢ do PCW na piance z PCW i do oktadzin tkaninowych ze spodem z
spienionego PCW.

c. SPOSOB UZYCIA:

Powierzchnia, na ktéra bedzie naktadany klej musi by¢ sucha, chtonna, rowna, odporna
na nacisk i rozciaganie, pozbawiona szczelin, kurzu, elementoéw luznych, lakierow,
woskow, olejow, rdzy, sladéw gipsu i produktéw, ktére moga utrudniac potaczenie.
Nalezy skontrolowa¢ wilgotnos¢ na calej grubosci za pomoca higrometru weglikowego lub
elektrycznego, pamigtajac, ze miernik elektryczny podaje wartosci przyblizone. Poziom
wilgotnosci nie moze przekraczaé: dla powierzchni cementowych 2,5-3%, dla powierzchni na
bazie gipsu lub anhydrytu 0,5%.

W wypadku koniecznosci wyrdéwnania niespdjnych powierzchni, wypetnienia i
potaczenia szczelin, zapoznac si¢ z kartami technicznymi produktoéw przeznaczonych do
przygotowywania podtozy lub skontaktowac si¢ z serwisem technicznym.

d. Naktadanie

klej naktada sig¢ za pomoca szpachelki z zabkami, w ilo$ci pozwalajacej na catkowite
potaczenie spodu oktadziny z podktadem.

Czas oczekiwania zalezy od chtonnosci podtoza i od warunkow otoczenia (temperatura,
wilgotno$¢) 1 wynosi od 0 do maksimum 15 minut.

e. CZYSZCZENIE

Swieze plamy z kleju mozna usuwaé woda; zaschnigte czysci sie alkoholem lub $rodkiem
zalecanym przez producenta wyktadzin.

5.7 Uktadanie wyktadziny

Jezeli warunki podtoza i otoczenia umozliwiaja montaz wyktadziny, nalezy ustali¢
kompozycje¢ kolorystyczna, ktoéra chcemy wykonaé¢ w pomieszczeniu. W czasie analizowania
projektu nalezy zwrdci¢ uwage czy poszczegdlne kolory sa zaprojektowane w ilo$ci dostgpne;j
w opakowaniach jednostkowych. Zaprojektowanie jednego elementu o powierzchni 2 m2
zmusi do zakupu np. 24 m2 wyktadziny. Nadmiar bgdzie wykorzystany dopiero przy realizacji
kolejnej inwestycji, co wiaze si¢ z poniesieniem kosztow magazynowania. Na przygotowanym
podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie taczeniowe zgodnie z opracowanym
projektem kolorystycznym. Wyktadzing doktadnie docia¢ do linii wyznaczonych na podtozu.
Montaz rozpoczaé od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.

Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny cata powierzchnia do podtoza. W
tym celu nalezy zwina¢ ptat roztozonej wyktadziny do polowy, a druga czg¢$¢ zabezpieczy¢
przed przesunigciem. Nastepnie na odstonigty fragment podioza rozprowadzi¢ klej za pomoca
pacy zabkowanej typu A3. Gdy klej uzyska odpowiednia site klejaca (ok. 10 - 15 min od jego
natozenia) nalezy doktadnie docisna¢ wyktadzing do podktadu, a nastepnie cata powierzchnie
przewalcowa¢ watkiem dociskowym o cigzarze ok. 50 - 70 kg. Przygotowanej posadzki nie
nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godziny.

5.8 Spawanie na goraco.
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Spawanie stykéw mozna rozpoczaé po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny. Zbyt
wczesne przystapienie do pracy stwarza niebezpieczenstwo odspajania si¢ wyktadziny na
stykach w skutek dzialania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwiazany klej. Styki
wyktadziny zafrezowaé za pomoca r¢cznej lub automatycznej frezarki, a nastgpnie w
powstale wyztobienie wprowadzi¢ na goraco sznur spawalniczy. Do spawania wyktadzin
zaleca sig sznur o $rednicy ¢ 4 mm.

Po wykonaniu spawania nadmiar sznura nalezy $ciac, aby tworzyl z wyktadzina jedna
powierzchnie. Scinanie sznura wykonujemy w dwoch etapach:

- wstepne Scinanie spawu nalezy wykona¢ specjalnym nozem z natozona prowadnica lub za
pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat $cigty ok.
1 mm nad powierzchnia wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw
jest jeszcze cieply,

- wlasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic zwracajac uwagg, aby nie
uszkodzi¢ brzegdéw wykladziny. Scinanie to nalezy prowadzié dopiero po catkowitym
wystygnigciu spawu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1Kontrola jako$ci wykonanych robo6t, wymagania

Badania w czasie prowadzenia robdt polegaja na sprawdzaniu przez inspektora nadzoru na
biezaco, w miarg postgpu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow zgodnosci
wykonywanych robdt z wymaganiami ST. W szczeg6lnosci obejmuja:

- prawidtowo$¢ bezpieczenstwo prowadzonych robot.

- zgodnos$¢ robot z projektem technicznym.

- badanie dostaw materialow,

- sprawdzanie dokumentow dopuszczenia materiatow do stosowania,

- kontrolg prawidlowos$ci wykonania robot

- kontrole poprawnosci 1 jako$ci wykonania,

- oceng estetyki wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych robot oraz podaniu
rzeczywistych ilo$ci uzytych materiatow. Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowa oraz
ewentualne dodatkowe roboty 1 nieprzewidziane, ktorych konieczno$¢ wykonania uzgodnione
bedzie w trakcie trwania rob6t, pomiedzy Wykonawca, a inspektorem nadzoru.

Jednostka obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze rob6t dla danej pozycji
kosztorysowej. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sa katalogach okreslajacych
jednostkowe naktady rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacja np. KNR.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robdt koncowych. Jezeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé
za niezgodne z wymaganiami norm kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiazany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z norma 1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Ustawy
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U. 2016 poz. 290 t. j. do aktu).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamdwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz.
177).
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- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz.
U. 72002 r. Nr 147, poz. 1229).

- Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321
Z poézn. zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz.
627 z pdzn. zm.).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004
r. Nr 204, poz. 2086).

9.2. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie
systemow oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania
znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie
okres$lenia polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania
europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich
udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. -
w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169,
poz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U.
Nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. - w sprawie
szczegblowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania 1 odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie
sposobow deklarowania wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajace

- Rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i1 rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

9.3.Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, (tom I,
1L, 111, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2003.

SST- 10 POWTORNE MALOWANIE
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich wewnatrz i na zewnatrz obiektow budowlanych nie
narazonych na agresj¢ chemiczna. ST nie dotyczy wykonywania zabezpieczenia
chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow - (CPV 45442180-2)

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem powlok malarskich.

Zakres robot:

- malowanie $cian wewngtrznych i sufitow farbami emulsyjnymi i emulsyjno-akrylowymi

- malowanie elementéw instalacji farbami ftalowymi i olejnymi

W ramach robdt malarskich przewidziano wykonanie dwukrotnego malowania farba
emulsyjna, emulsyjno-akrylowa i ftalowa, w tym:

- Przygotowanie powierzchni

- Gruntowanie

- Malowanie dwukrotne

a) Malowanie powierzchni wykona¢ farbami emulsyjno-akrylowymi w kolorach jasnych
pastelowych kremowych z zachowaniem czynno$ci 1 warstw zaleznych od rodzaju farby
(gruntowanie, oczyszczanie powierzchni itp.) Sprawdzeniu podlegaja jakos$¢ 1 poprawnos¢
wykonania robét.

b) Malowanie elementow stolarki drewnianej, instalacji centralnego ogrzewania oraz
przyboréw farbami ftalowymi z zachowaniem czynnos$ci i warstw zaleznych od rodzaju farby
(gruntowanie, oczyszczanie powierzchni itp.) Sprawdzeniu podlegaja jakos$¢ 1 poprawnos¢
wykonania robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST, sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i1 okresleniami zawartymi w ST-00, 1 oznaczaja:

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowka) powierzchnia
na ktorej bedzie wykonywana powtoka malarska,

Powtloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona
na podtozu, decydujaca o whasciwosciach uzytkowych 1 estetycznych powierzchni.

Farba — ptynna lub péiptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu — barwnika i r6znych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejoéw, poliestrow), ktory tworzy
powtlokg transparentna po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powloke.

Pigment —substancja barwna badz barwiaca, nadaje kolor farbom i emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow 1 wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentoéw i1 obciaznikow
W spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa,
terpentyna itp.).

Farba i emalia na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentow i
obciaznikow w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta
wodnego itp.), pigmentéw wypetiaczy oraz srodkoOw pomocniczych i modyfikujacych,

52



przygotowana w postaci suchej, przeznaczona do zarobienia woda lub w postaci ciekle;j,
gotowej do stosowania mieszanki. Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina
spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju
kostnego itp.), pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w
postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos$¢ z przedmiarem,
specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania dotyczace materialow.

Wykonawca zobowiazany jest do stosowania materialow posiadajacych odpowiednie
swiadectwa i atesty zgodnie z zapisami ,,Wymagania ogo6lne" ST-00 w punkcie 2.
Wykonawca jest zobowiazany dostarczy¢ materiaty zgodne z wymaganiami Dokumentacji i
Specyfikacji. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora o proponowanych zrédtach
otrzymania materialdow przed rozpoczgciem ich dostawy.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje, przewiduja mozliwo$¢ wariantowego
wyboru rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomié
Inspektora o swoim wyborze jak najszybciej jak to mozliwe przed uzyciem materiatu, albo w
okresie ustalonym przez Inspektora.

W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze wskazanego zrodta, Wykonawca powinien
przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera materiat z innego zrodta.

Wybrany i zaakceptowany material nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inspektora.
Materiaty stosowane do wykonania robot malarskich powinny miec¢:

- oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej albo

- deklaracje¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace
obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma
lub aprobata techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

- termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Przechowywanie 1 sktadowanie materialow.

Przechowywanie i sktadowanie materialdéw winno odbywac si¢ zgodnie z zapisami ST-00 w
punkcie 2.4

Materiaty nalezy przechowywac¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych
przez opadami atmosferycznymi. Zaleca si¢ sposob sktadowania materiatow umozliwiajacy
dostep do poszczegdlnych jego asortymentow

2.3. Rodzaje materiatow.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002

- farby olejne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C- 81901:2002

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998

Farby na spoiwach

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne 1 ftalowe,
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- zywicznych rozpuszczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami w postaci cieklej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

- mineralno organicznych jedno lub kilka sktadnikowych do rozcienczania woda,

- ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C- 81802:2002

- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

- §rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze §wiadectwem jakosci, kartami
gwarancyjnymi i protokdétami odbioru technicznego.

Dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzglgdem kompletnosci i
zgodnosci z danymi producenta.

Do malowania powierzchni zewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002

- farby olejne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C- 81901:2002

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane 1 ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998

Farby na spoiwach

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne 1 ftalowe,

- mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia
woda,

- farby 1 emalie na spoiwie zywicznym rozcienczane woda, ktore powinny odpowiadac¢
wymaganiom aprobat technicznych

- farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej

- srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
Materiaty pomocnicze:

- rozcienczalniki, w tym woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- §rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- $§rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

- kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtoza

3. Sprzet

Wykonawca stosuje sprzet i narzedzia budowlane zgodne z przyjeta technika 1 technologia
wykonania poszczegolnych robot. Sprzet winien odpowiada¢ wymogom okreslonym w. ST-
00 w punkcie 3.

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle 1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle 1 waiki,

- mieszadla napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowywania
kompozycji sktadnikow farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

Sprzet montazowy i srodki transportu musza by¢ w pelni sprawne 1 dostosowane do
technologii i warunkow wykonywanych robét.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 3
Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Transport
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materialéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu

Podczas transportu materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami opakowan lub utrata statecznosci.

Zgodnie z technologia zalozona w dokumentacji projektowej, do transportu proponuje si¢
uzy¢ takich srodkow transportu jak:

- samochod skrzyniowy

- samochod dostawczy

Przewozone materialty musza by¢ rozmieszczone, oraz zabezpieczone przed
przemieszczeniem w czasie ruchu pojazdu.

W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych. Do transportu farb i innych materiatoéw
w postaci suchych mieszanek w opakowaniach papierowych zaleca si¢ uzywac¢ samochodow
zamknigtych.

Do przewozu farb w innych opakowaniach wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami
lub zamknigte. Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowaé na budowie w
pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i mrozem.

5. Wykonanie Robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6élne" pkt.4.
5.2. Warunki przystapienia do robdt malarskich.

Do wykonania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatéw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow
mozna wykonywac po:

catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych 1 metalowych lub z tworzyw sztucznych oraz armatury o$wietleniowe;j
wykonaniu podtozy pod wykladziny dywanowej, utozeniu podtég drewnianych tzw. biatych,
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki lecz przed oszkleniem okien itp. jesli
stolarka nie zostala wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatlego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych 1 wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przys$ciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie.

Podtoza pod powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, przed malowaniem farbami emulsyjnymi, nalezy je
lekko zwilzy¢ przy pomocy pedzla i po uptywie ok. 30 min. przystapi¢ do malowania.
Podtoza tynkowe powinny pad wzgledem doktadnosci i rownosci wykonania odpowiadaé
wymaganiom dla tynkéw zwyktych.

Powierzchnie tynkoéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastgpujacy sposob:
- wszelkie ubytki 1 uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej
zaprawy, z ktoérej tynk byl wykonany 1 zatarte w taki sposob, aby naprawiane miejsce
réwnalo sig z powierzchnia tynku przy malowaniu tynkéw gipsowych i gipsowo wapiennych
farbami emulsyjnymi podtoza powinny by¢ zaimpregnowane zgodnie

z zaleceniami producenta farb,

- powierzchnie tynkow nowych lub uprzednio malowanych nalezy oczysci¢ od
zanieczyszczen mechanicznych i chemicznych oraz osypujacych sig ziaren piasku.

- nowe tynki nalezy zagruntowac, powierzchnia powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen
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(np. kurzu, rdzy. thuszczy, wykwitow solnych

- elementy metalowe zabezpieczy¢ antykorozyijnie.

- Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttustych

1 oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane
5.4. Wykonywanie rob6t malarskich

Powtloki malarskie jednowarstwowe powinny rownomiernie pokrywaé podtoze, bez
przeswitéw, plam, odpryskéw oraz nie powinny si¢ $ciera¢ ani osypywac po potarciu migkka
tkanina. Powloki dwuwarstwowe nie powinny wykazywaé smug, przeswitow, plam, sladow
pedzla i odpryskow.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez uwydatniajacych si¢ poprawek i potaczen o
roznym odcieniu i natezeniu. Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy zastosowaniu srodkoéw
myjacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie.

Wszystkie sufity, §ciany — malowanie co najmniej dwukrotne farba lateksowa.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane (o ile producent farb nie okresla inaczej)

w temperaturze nie nizszej niz +5 C (z zastrzezeniem, aby w ciagu doby temperatura nie
spadta ponizej 0 C) i nie wyzszej niz +22 C. Zalecana temperatura dla malowania farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi +12-+18 C.

Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi mozna wykonywaé w
pomieszczeniach, w ktorych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia
wymalowanych powierzchni (przeciagi nie sa wskazane).

Farby emulsyjne nalezy przechowywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 C.

Wilgotno$¢ powierzchni przewidzianych do malowania nie moze by¢ wigksza niz 4%.
Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane (o ile producent farb nie okresla inaczej)

w temperaturze nie nizszej niz +5 C (z zastrzezeniem, aby w ciagu doby temperatura nie
spadta ponizej 0 C) i nie wyzszej niz +22 C. Zalecana temperatura dla malowania farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi +12-+18 C.

Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi mozna wykonywac¢ w
pomieszczeniach, w ktorych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia
wymalowanych powierzchni (przeciagi nie sa wskazane).

6. Kontrola jako$ci robot

Wymagania dla robot podano w ST-00 pkt.5. Sprawdzenie jakosci robot polega na
sprawdzeniu kompletno$ci wykonanych robot.

Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badanie powierzchni tynkow,
gladzi, ptyt gipsowo-kartonowych nie wczesniej niz po 7 dniach od daty ich ukonczenia
prawidtowosci przygotowania podtozy

Badania w czasie odbioru robot

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy powtoki ze wzorcem

- sprawdzenie potysku

- sprawdzenie odporno$ci na wycieranie, zmywanie

- przyczepnosci farby do podtoza

- wygladu zewnetrznego powierzchni

7. Obmiar robot

Wymagania dla robot podano w ST-00 pkt.5.

Jednostka obmiarowa robot jest m?. Tlo$é robot okresla sig na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugo$ci w stanie
surowym 1 wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej do spodu stropu.
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Powierzchnig pilastrow i stupéw oblicza elementoéw w stanie surowym. Dtugos¢ §ciany
oblicza si¢ w rozwinigciu.
Powierzchni¢ malowania stropoéw ptaskich oblicza si¢ w metrach w $wietle Scian surowych na
plaszczyzng pozioma w metrach kwadratowych ich rzutu. Nie potraca si¢ otworow i miejsc
nie malowanych o powierzchni do 1 m?.
8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 6.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.
8.2 Odbidr robot.
Odbior podtoza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przystapieniem do robdt malarskich
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny, malowanie nie powinno zosta¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy przyja¢ rozwiazanie: malowanie poprawic i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.
Odbiér malowania
Roboty mozna uzna¢ za odebrane, jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daly wynik
pozytywny. Jezeli ktorekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czg$¢ albo catos¢ robot
uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom. Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem
zawiera¢ oceng wynikoéw badan oraz wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich
usuniecia,
9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 7.
Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych w umowie
Wykonawcy
10. Przepisy zwiazane
- Zgodnie z wykazem w pkt. 8 ST-00
- PN-69/B-10280 Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi
- PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych
- BN-79/6113-44 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania
- BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe Polinit BN-34/6117-05 Farby emulsyjne
do wymalowan wewngtrznych
- BN-79/6113-67 Farby olejne do gruntowania ogolnego stosowania
- BN-64/6115-12 Emalie olejne
- PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 1 9004) Normy systemow zapewnienia
jakosci.

SST-11 INSTALACJE WODNO - KANALIZACYJNE I SANITARNE CPV-45330000-9

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W rozdziale oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z
wykonaniem instalacji wodno — kanalizacyjnych z montazem armatury sanitarnej w
pomieszczeniach.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenia zamowienia i
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zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1 Wymagan Og6lnych SST.
budowg instalacji wodociagowej 1 kanalizacyjnej z rur stalowych ocynkowanych PVC z
rozmieszczeniem przyboréw sanitarnych, montaz armatury sanitarne;.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z
obowiazujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot zwiazanych z:
- wykonanie nowych instalacji wodociagowych i kanalizacyjnych w bruzdach, z
wykonaniem izolacji rurociagdéw
- wstawienie nowych przylaczy instalacji wodociagowych i kanalizacyjnych
- instalacja elementow montazowych dla armatury sanitarnej podwieszonej wraz z jej
zabudowa
- montaz nowych urzadzen sanitarnych umywalek wspornikowych, zlewow 1
zlewozmywakow ze stali nierdzewnej na szafkach,
- montaz nowych baterii umywalkowych 1 zlewozmywakowych

1.5 Wymagania dotyczace wykonania instalacji wewngtrznych

1.5.1 Instalacja wodociagowa

Instalacja z rur stalowych ocynkowanych

Polgczenia gwintowe

Rury stalowe ocynkowane o $rednicach do 100 mm nalezy taczy¢ za pomoca potaczenia
gwintowanego na gwint krotki. Polaczenie gwintowe powinno by¢ wykonane z
uszczelnieniem na gwincie lub z uszczelnieniem uszczelka zaciskana migdzy odpowiednio
przygotowanymi powierzchniami. Wymagania dotyczace gwintéw wykonanych w metalu
oraz zasady ich wykonania powinny by¢ zgodne z normami. Gwinty powinny by¢ rowno
nacigte 1 odpowiada¢ wymaganiom normy. Doktadno$¢ nacigcia sprawdza si¢ przez
nakrecenie ztaczki. Potaczenie skreca si¢ wstepnie recznie, a nastgpnie dokreca za pomoca
narzedzi specjalnych ( przewidzianych przez producenta elementow potaczenia) lub za
pomoca narzgdzi uniwersalnych. Bez wzgledu na sposéb dokrecenia, niedopuszczalne jest
dokonywanie tego zbyt stabe lub zbyt mocne, a takze powodowanie mechanicznego
uszkodzenia taczonych elementow. Jako material uszczelniajacy nalezy stosowac tasme
teflonowa lub past¢ uszczelniajaca. Stosowanie konopi w polaczeniach z uszczelnieniem na
gwincie jest dopuszczalne z wyjatkiem potaczen z gwintami wykonanymi w tworzywie (bez
wkladek metalowych), nawet gdy gwint uksztattowany w tworzywie sztucznym ma tylko
jeden z taczonych elementow.

Prowadzenie przewodow

Przewody stalowe beda prowadzone w $cianach w bruzdach. Przewody podejs¢ do przyborow
nalezy mocowac¢ przy punktach poboru wody. Przewody mocowaé za pomoca uchwytéw
stalowych.

Proba szczelno$ci instalacji wodnej 1 uruchomienie

Instalacje wody cieptej 1 zimnej nalezy podda¢ badaniom na szczelno$¢. Badania szczelnosci
urzadzen nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze otoczenia powyzej 0 °C. Badania wykonaé
przed zakryciem bruzd i wykonaniem izolacji cieplnej. W przypadkach koniecznych moze
by¢ wykonana proba czg$ciowa, jezeli badanie szczelnosci w czasie proby koncowej bytoby
niemozliwe lub utrudnione. Instalacja wodociagowa przy cisnieniu probnym rownym 1,5
krotnej warto$ci ci$nienia roboczego, lecz nie mniejszym niz 1,0 MPa nie powinna
wykazywac przeciekéw na przewodach, armaturze przelotowo-regulacyjnej 1 potaczeniach.
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Instalacje uwaza sig za szczelna, jezeli manometr w ciagu 20 minut nie wykazuje spadku
cisnienia. Badania instalacji cieplej wody nalezy wykona¢ dwukrotnie: raz napetniajac
instalacje woda zimna, drugi raz woda o temperaturze 55 °C. Podczas drugiej proby nalezy
sprawdzi¢ zachowanie si¢ wydluzek, punktow statych i przesuwnych.
Probe szczelnos$ci na goraco przeprowadzi¢ na ci$nienie wodociggowe.
Czynnosci przy wykonywaniu proby szczelnos$ci:
- napetnienie instalacji woda zimna
- podtaczenie pompy wytworzenia ci$nienia i utrzymania go przez 15 minut
- sprawdzenie szczelnosci wszystkich potaczen i dtawic
- spuszczenie wody
- napetnienie instalacji woda goraca
- badanie szczelno$ci instalacji przez 72 godziny
- uszczelnienie armatury
- regulacja cis$nien odbiorczych

1.5.2 Instalacja kanalizacyjna z rur PCV

Ciecie rur

Podczas cigcia nalezy korzystac z pity o drobnych zgbach, a przede wszystkim nalezy
pamigta¢ o zachowaniu kata prostego. Aby zachowac¢ kat prosty nalezy korzysta¢ ze skrzynki
uciosowej lub owina¢ rurg kartka papieru. Przed wykonaniem potaczenia przycigty bosy
koniec nalezy oczysci¢ z zadzioréw i zukosowac pod katem 15° za pomoca pilnika.

Nie nalezy przycina¢ ksztattek.

Lqczenie rur i ksztaltek

Aby wykonac¢ potaczenie, nalezy posmarowac bosy koniec srodkiem poslizgowym na bazie
silikonu, a nastepnie wprowadzi¢ go do kielicha, az do oporu. Nastepnie zaznaczy¢ pisakiem
rurg na krawedzi kielicha 1 wysuna¢ ja na odlegto$¢ okoto 10 mm. Koncowki ksztattek mozna
catkowicie wsuna¢ do kielichow.

Prowadzenie przewodow

Prowadzenie instalacji powinno by¢ zgodne z zaleceniami norm: PN-81/C-10700

»Instalacje kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze."

Przewody kanalizacyjne powinny by¢ uktadane kielichami w kierunku przeciwnym do
przeplywu $ciekow.

Mocowanie przewodow

Przewody nalezy mocowa¢ do konstrukcji budynku za pomoca uchwytow lub obejm.
Powinny one mocowac przewody pod kielichami.

Wszystkie elementy przewodow spustowych powinny by¢ mocowane niezaleznie.

Montaz syfonow odptywowych

Syfony odptywowe mozna taczy¢ z instalacja kanalizacyjna za pomoca ztaczek kolanowych i
ztaczek przejsciowych. W kielich ztaczki kolanowej/przejsciowej nalezy wlozy¢ manszete (w
zaleznosci od $rednicy zewngtrznej rury odplywowej syfonu mozna wykorzysta¢ manszety o
srednicy wewnetrznej 32, 40 lub 50 mm). Nastgpnie po posmarowaniu wewngtrznej czgs$ci
manszety srodkiem poslizgowym wsuna¢ w §rodek rur¢ odptywowa syfonu.

Istnieje rowniez mozliwos$¢ alternatywnego polaczenia instalacji z rura odpltywowa syfonu:

z kielicha kolana lub tréjnika o §rednicy 40 lub 50 mm nalezy wyjac uszczelke wargowa, a w
to miejsce nalezy wlozy¢ jedna z manszet.

5.7.3 Dokumenty odniesienia

Najwazniejsze normy:

1. PN-76/B-02440 - Zabezpieczenie urzadzen cieptej wody uzytkowej. Wymagania

2. PN-71/B-10420 - Urzadzenia cieptej wody w budynkach. Wymagania i badania przy
odbiorze.
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3. PN-81/B-10700/00 - Instalacje wewngtrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania 1
badania przy odbiorze. Wspolne wymagania i badania.

4. PN-81/B-10700/02 - Instalacje wewngtrzne wodociagowe 1 kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych.

5. PN-ISO 7-1:1995 — Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscia uzyskiwana na gwincie.
Wymiary, tolerancja i oznaczenia.

6. PN-81/B-10800/00 - Instalacje wewngtrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Wspo6lne wymagania i badania.

7. PN-85/M-75002 - Armatura przeptywowa instalacji wodociagowej. Wymagania i badania.
8. PN-78/B-12630 - Wyroby sanitarne porcelanowe. Wymagania i badania

9. PN-77/B-75700.00 - Urzadzenia sptukujace do misek ustepowych i pisuarow. Wspodlne
wymagania i badania

10. PN-C-73001:1996 - Urzadzenia sanitarne z tworzyw sztucznych. Wymagania i badania
11. PN-85/M-75178.00 - Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i
badania. Zmiany | Bl 13/93 po6z. 75

12. PN-76/M-75001 - Armatura sieci domowej. Wymagania i badania Zastapione czg¢sciowo,
przez PN-85/M-75002 w czg¢sci dotyczacej armatury przeptywowe;;

13. PN-85/M-75178.00 w zakresie armatury odptywowej;

14. PN-90/M-75003 w czg¢sci dotyczacej armatury centralnego ogrzewania

15. PN-89/H-02650 - Armatura i rurociagi - Ci$nienia i temperatury

16. ,,Warunki techniczne wykonania 1 odbioru instalacji wodociagowych”. COBRTI
INSTAL. Warszawa 2003r.
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